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SZLIFIERKA STOLOWA 250 W/
TARCZOWO-TASMOWA

BENCH GRINDER 250W/WITH BELT SANDER

Instrukcja obstugi / Manual

NUMER MODELU / INDEX: SM-04-04150/50
ORYGINALNA INSTRUKCJA OBStUGI / ORIGINAL MANUAL

DLA WLASNEGO BEZPIECZENSTWA
PRZECZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM CALA INSTRUKCJE PRZED ROZPOCZECIEM
UZYTKOWANIA SZLIFIERKI.

FOR YOUR SAFETY
Read and understand the entire manual before operating machine
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1.WSTEP

Dziekujemy za zakup szlifierki stotowej. Chcemy Ci
pomoc korzysta¢ z niej jak najlepiej i w bezpieczny
sposob. Szlifierka stotowa jest urzadzeniem przeznaczo-
nym do szlifowania na sucho narzedzi stalowych
takich jak: nozyczki, dtuta, przecinaki, oraz do innych
drobnych prac szlifierskich. Dopuszcza sie wykorzysta-
nie urzadzenia w pracach remontowo-budowlanych,
warsztatach naprawczych, w pracach amatorskich przy
réwnoczesnym przestrzeganiu warunkéw uzytkowania i
dopuszczalnych warunkéw pracy, zawartych w instruk-
ji obstugi. Wszystkie inne zastosowania sa catkowicie
zabronione. Ta instrukcja moéwi wiasnie o tym; prosimy
przeczytac ja dokfadnie.

Wszystkie informacje i specyfikacje zawarte w ninie-
jszej publikacji sg oparte na najnowszych informac-
jach dostepnych w momencie oddania do druku.
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian
w dowolnym czasie, bez uprzedzenia i bez zadnych
zobowigzan. Zadna cze$¢ tej publikacji nie moze by¢
powielana bez uzyskania pisemnej zgody.

Niniejsza instrukcje nalezy traktowac jako integralna
czes¢ szlifierki i powinna zosta¢ przekazana z nig
w przypadku jej odsprzedazy.
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Informacje o bezpieczenstwie

Twoje bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb
jest bardzo wazne. W niniejszej instrukgji i na szlifierce
przestawiamy wazne informacje dotyczace bezpieczen-
stwa. Prosimy zapoznac sie z nimi doktadnie.

Informacje te ostrzegaja o potencjalnych zagroze-
niach, ktére moga spowodowac obrazenia u Ciebie
lub innych.

Kazda informacja o bezpieczenstwie poprzedzona jest
symbolem A lub jednym z trzech stow: NIEBEZPIE-
CZENSTWO, OSTRZEZENIE, lub UWAGA.

Oznaczaja one:

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

ZGINIESZ lub ODNIESIESZ POWAZNE OBRAZENIA
postepujac niezgodnie z instrukcjami.

/\ OSTRZEZENIE

Mozesz ZGINAC lub ODNIESC POWAZNE
OBRAZENIA postepujac niezgodnie
z instrukcjami.

Przygotowanie do pracy
Obstuga
Konserwacja

. Utylizacja i recycling

. Diagnostyka

MOZESZ ODNIESC OBRAZENIA postepujac
niezgodnie z instrukcjami
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2. DANE TECHNICZNE

Indeks | SM-04-04150/50
Specyfikacja

Napigcie 230V

Moc 180 W, 250 W S2
Regulacja obrotéw 2980 obr/h

Wymiary kamienia 150x 20x 12,7 mm G36

Wymiary pasa 50x 686 mm G80

Dtugosc¢ kabla 2m

Dane logistyczne

Waga netto/brutto 10,2/ 11,0 kg

Wymiary opakowania dt.xszer.xwys 415x 355x 215 mm

3.SYMBOLE

Tabliczka znamionowa na urzadzeniu moze zawierac¢
symbole. Przedstawiajg one wazne informacje o pro-
dukcie lub instrukcje dotyczace jego uzytkowania.

®
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4. OCHRONA SRODOWISKA

Q@ Zuzyte urzadzenia elektryczne sa surowcami
Z} @ wtomymi i nie wolno ich wyrzuca¢ do

« <:7 pojemnikéw na odpady domowe, gdyz
zawieraja one substancje niebezpieczne dla
zdrowia i srodowiska. Prosimy o pomoc w oszczednym
gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie sro-
dowiska przez przekazywanie zuzytych urzadzen do
punktu skfadowania zuzytych urzadzen.

5.0GOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Bezpieczenstwo miejsca pracy
Stanowisko pracy nalezy utrzymywa¢ w czystosci
i dobrze oswietlone. Nieporzadek lub niewystarcza-
jace oswietlenie moga byc¢ przyczyna wypadkow.
Nie nalezy pracowa¢ elektronarzedziami w otocze-
niu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajduja sie
tatwopalne ciecze, gazy lub opary.

Przeczytaj ze zrozumieniem
instrukcje przed rozpocze-
ciem uzytkowania urza-
dzenia.

Uzyj odpowiedniego zabez-
pieczenia ochronnego.




Dzieci i 0s6b postronnych nie nalezy dopuszcza¢ do
miejsca pracy. Brak koncentracji moze spowodowac
utrate kontroli nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazdka
sieciowego. Zabrania sie modyfikowac wtyczki, sto-
sowac jakichkolwiek adapteréw w celu przystosowa-
nia wtyczki do gniazdka. Niemodyfikowana wtyczka,
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Nalezy zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest
takie samo jak napiecie podane na tabliczce znamio-
nowej narzedzia.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzch-
niami takimi jak rury, grzejniki czy lodowki. Ryzyko
porazenia pradem zwieksza sie, gdy ciato uzytkow-
nika jest uziemione.

Unikaj kontaktu elektronarzedzia z opadami atmos-
ferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, w urzadzeniu
zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigza¢ kabla zasilajgcego. Nie uzywaj elek-
tronarzedzia, trzymajac za przewdd, nie uzywaj prze-
wodu do zawieszenia urzadzenia ani nie wyciagaj
wtyczki ciggnac za przewdd. Przewdd nalezy chro-
ni¢ przed wysokimi temperaturami, olejami czy tez
ostrymi krawedziami. Uszkodzenie przewodu zwigk-
sza ryzyko porazenia pradem.

W przypadku pracy na zewnatrz. Uzywaj przedtuza-
czy przeznaczonych do pracy poza pomieszczeniami
zamknietymi. Uzycie odpowiedniego przedtuzacza
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
W przypadku pracy w srodowisku wilgotnym, nalezy
uzy¢ wytacznika réznicowo - pradowego, ktéry
zmniejszy ryzyko porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osob

Podczas pracy nalezy zachowac ostroznos¢.
Czynnosci wykonuj uwaznie i z rozwaga. Nie przy-
stepuj do pracy gdy jeste$ zmeczony, pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi
moze stac sie przyczyna powaznych obrazen ciafa.
Nalezy nosi¢ $rodki ochrony osobistej i okulary
ochronne. Stosowanie wyposazenia ochrony osobi-
stej (maski przeciwpytowe, Srodki ochrony stuchu, kaski,
obuwie ochronne) zmniejsza ryzyko obrazen ciata.
Nalezy unika¢ niezamierzonego wiaczenia elektro-

narzedzia. Przed podtgczeniem narzedzia do sieci
upewnij sig, ze wigcznik znajduje sie w pozycji OFF
(wytaczony). Trzymanie palca na wigczniku lub pod-
faczanie narzedzia elektrycznego, gdy wiacznik jest
w pozycji ON (wfaczony) moze stac sie przyczyna
powaznych obrazen ciafa.

Przed wiaczeniem narzedzia nalezy usunac wszelkie
klucze i inne narzedzia nastawcze. Pozostawione klu-
cze w ruchomych czesciach narzedzia moga prowa-
dzi¢ do powaznych obrazen ciata.

W czasie pracy utrzymuj stabilng pozycje ciafa.
Pozwoli to na lepsza kontrole nad narzedziem
w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas
pracy.

Zaktadaj odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosic¢ luz-
niej odziezy i bizuterii. Utrzymuj wiosy, odziez i reka-
wice robocze z dala od ruchomych czesci narzedzia.
LuZna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy mogg zostac
wciggniete przez ruchome czesdci narzedzia.

Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace szlifierek
stotowych

Nie uzywac uszkodzonych narzedzi nasadzanych.
Przed kazdym uzyciem skontrolowac narzedzie nasa-
dzane, jak tarcze szlifierskie, pod katem odpryskow i
peknie¢. Gdy narzedzie nasadzane zostato skontrolo-
wane i ma by¢ uzyte, to nalezy trzymac osoby znaj-
dujace sie w poblizu poza zasiegiem obracajacego sie
narzedzia nasadzanego oraz odczeka¢, aby urzadze-
nie pracowato przez 1 minute z najwyzsza predkoscia
obrotowa. Uszkodzone narzedzia nasadzane pekaja
najczesciej w czasie testu.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia nasa-
dzanego musi by¢ przynajmniej tak wysoka, jak naj-
wyzsza predko$¢ obrotowa podana na elektronarze-
dziu. Wyposazenie, ktére obraca sie szybciej, niz jest to
dopuszczalne, moze peknac i zosta¢ odrzucone.

Nigdy nie ostrzy¢ na powierzchniach bocznych tarcz
szlifierskich. Szlifowanie na powierzchniach bocznych
moze doprowadzi¢ do pekniecia tarczy szlifierskiej i
doprowadzi¢ do jej roztamania.

Serwis

Zlecaj naprawe elektronarzedzia wykwalifikowa-
nemu serwisantowi przy uzyciu wytacznie identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to utrzymanie
bezpieczenstwa elektronarzedzia.



6. IDENTYFIKACJA PODZESPOLOW
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1. Wiacznik/wytacznik,

2. Podpdrka przedmiotu obrabianego,

3. Tarcza szlifierska — $ciernica/ Tasma szlifierska
4. Ostona tarczy,

5. Ostona przeciwiskrowa

6. Mocowanie ostony przeciwiskrowej,

7. Pokretto mocujace podpdrke przedmiotu
obrabianego

8. Otwory mocujace

9. Obudowa




7.PRZYGOTOWANIE DO PRACY

o Mocowanie ekranu antyiksrowego

666680 APBEHE00000000

UWAGA! Wszystkie czynnosci przygoto-
wawcze przeprowadzac¢ przy urzadzeniu
odlaczonym od zrédta zasilania

Tasma écierna

Upper mounting point for tool rest

Podstawa pod przedmiot obrabiany
Wiacznik: Pozycja ON

Wiacznik: Pozycja OFF

Wiacznik

Otwory montazowe

Podstawa pod przedmiot obrabiany
Kamien $cierny

Ostona kamienia

Sruby do mocowania

ostony kamienia

Sruby do mocowania ekranu
antyiskrowego

Podktadka pod mocowanie ekranu
antyiskrowego

Mocowanie ekranu antyiskrowego

Ekran antyiskrowy
Podstawa ekranu

Nakretka motylkowa
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Otwoér montazowy podstawy
elementu obrabianego

Podktadka
Podktadka
Nakretka

Pas do szlifowania

Otwér montazowy podstawy
elementu obrabianego

Sruby montazowe ostony pasa
Ostona pasa
Rolka gérna

Rolka dolna

Nakretka
roller

Sruba mocujaca rolke
Sprezyna

Dzwignia zaciskowa paska
Flansza zewnetrzna

Nakretka

Gwint




8. OBSLUGA

Wiaczanie urzadzenia

Przed uruchomieniem urzadzenia bezwzglednie wyko-
na¢ czynnosci opisane w rozdziale ,Przygotowanie do
pracy” Przed wiaczeniem urzadzenia, kazdorazowo
nalezy sprawdzac czy wszelkie elementy odpowiedzialne
za bezpieczenstwo pracy s sprawne. Nalezy sprawdzi¢
stan $ciernicy oraz czy $ciernica nie wchodzi w kontakt
z jakimkolwiek elementem statym urzadzenia. Wiaczyc
urzadzenie do sieci wciskajac wtyczke do gniazdka zasila-
jacego. Wiacznik znajduje sie na obudowie zespotu nape-
dowego z przodu szlifierki. Przycisk oznaczony “I" stuzy do
uruchamiania urzadzenia, natomiast przycisk oznaczony
"0"do zatrzymywania. Zespot wiacznika jest tak skonstru-
owany, ze w przypadku zaniku napiecia i jego ponow-
nym pojawieniu, maszyna nie zataczy sie samoczynnie.
Aby uruchomi¢ urzadzenie nalezy ponownie wcisnac
przycisk ‘I Nie pozostawia¢ urzadzenia podfagczonej do
sieci bez dozoru. Po zakoriczeniu pracy obowigzkowo
wyjac¢ wtyczke z gniazdka. W przypadku zbyt duzych
predkosci posuwu materiatu lub zbyt dtugotrwatej eks-
ploatadji, tym samym znaczacego wzrostu opordw ciecia
i temperatury uzwojen silnika nalezy wytaczy¢ urzadze-
nie i czekac az silnik osiggnie temperature otoczenia. Nie
przecigza¢ maszyny, stosowac sie do zalecanego czasu
pracy. Urzadzenie nalezy uzytkowa¢ wytacznie z osprze-
tem zamontowanym na obydwu wrzecionach. Zapo-
biega to kontaktowi z obracajacym sie wrzecionem.

Uzytkowanie urzadzenia

Nigdy nie nalezy uruchamia¢ maszyny w momencie
kontaktu $ciernicy z obrabianym materiatem. Po uru-
chomieniu szlifierki tagodnym ruchem dosuna¢ szli-
fowany przedmiot do $ciericy (nie uderza¢ o wiru-
jaca sciernice). W czasie szlifowania narzedzie dociskac
niewielkg sita. Sciernica tylko w niewielkim stopniu
powinna zmniejszy¢ swoja predkosc obrotowa w sto-
sunku do biegu bez obcigzenia. W wyniku zjawiska
tarcia pomiedzy $ciernicg a obrabianym materiatem
nastepuje zjawisko nagrzewania materiatu. Dlatego
nalezy przy szlifierce ustawi¢ pojemnik z srodkiem
chtodzacym w celu chtodzenia obrabianego przed-
miotu. Szlifierka stotowa przeznaczona jest do trybu
pracy S2 (praca dorywcza). Oznacza to, ze urzadze-
nie w czasie pracy musi mie¢ zagwarantowane prze-
rwy, na schtodzenie. Przy pracy pod statym obciaze-
niem, urzadzenie nie moze pracowac dtuzej niz 30
min. Przekroczenie czasu pracy, wyspecyfikowanego
powyzej, moze spowodowac przegrzanie sie urzadze-
nia. Czas przerwy powinien by¢ odpowiednio dtugi,
tak aby szlifierka ostygta do temperatury otoczenia.
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Zamocowanie, wymiana sciernic

Przystepujac do wymiany $ciernic bezwzglednie
odtaczy¢ zasilanie od maszyny wyjmujac wtyczke z
gniazdka. Zdemontowac ostone Sciernicy, odkreca-
jac trzy mocujace jg nakretki za pomoca klucza pta-
skiego i srubokreta krzyzowego. Odkreci¢ nakretke
(prawa sciernica - w przeciwnym kierunku do ruchu
wskazowek zegara - nakretka jest prawoskretng; lewa
$ciernica - w kierunku zgodnym do ruchu wskazéwek
zegara - nakretka jest lewoskretng), zdja¢ podktadke i
piersciert dociskowy, a nastepnie sciernice. Pierscien
oporowy pozostawic¢ na miejscu. Montaz nowej tar-
czy nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejno-
$ci. Zamontowac zdjeta uprzednio ostone, dokrecic¢
nakretki. Czynnosci wymiany $ciernicy nalezy prowa-
dzi¢ bardzo ostroznie.

W celu uzyskania optymalnych warunkéw szlifo-
wania i jakosci szlifowania, istotnym jest fakt wiasci-
wego doboru rodzaju $ciernicy do rodzaju obrabia-
nego materiatu. Sciernica odpowiednio dobrana do
danego materiatu obrabianego nie powinna by¢ ani
za miekka, ani za twarda.

Zamocowanie tasmy
Nalezy poluzowa¢ dZwignie mocujaca
Nalezy poluzowac pokretto i $ruby mocujace boczna
ostone.
Nalezy zdja¢ boczng obudowe.
Nacisng¢ w dét dZzwigne napinajaca i sciggnad tasme
szlifierska z rolek napedowych.
Nalezy zatozy¢ nowa tasme szlifierska na rolki nape-
dowe oraz zwolni¢ dzwignie napinajaca
Dociagna¢ $rube napinajaca oraz zamontowac
ostone boczna.

Biezace czynnosci obstugowe

Wszystkie czynnosci obstugowe przeprowadzac przy
urzadzeniu odtgczonym od Zrodta zasilania.

Okresowo weryfikowa¢ stan techniczny szlifierki.
Sprawdza¢ bezwzglednie przed kazdym rozpo-
czeciem pracy, czy na powierzchni sciernic nie ma
peknie¢, wyszczerbien. Przed kazdorazowym roz-
poczeciem pracy sprawdzi¢ i wyregulowac ostone
przeciwiskrowa. Wydostajace sie spod tarczy iskry
mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia oka lub zaptonu
przedmiotéw znajdujacych sie w poblizu i spowo-
dowac pozar. Dodatkowo nalezy regulowa¢ odle-
gtos¢ miedzy koricem podpodrki a sciernica wyni-
kajaca ze zuzywania sie $ciernicy. Odlegtos¢ ostony
od sciernicy powinna by¢ jak najmniejsza, jednak w
zadnym przypadku nie moze by¢ wieksza niz 2 mm.
W przypadku wiekszego odstepu, obrabiany przed-
miot moze zosta¢ wciggniety podczas ruchu obro-



towego tarczy szlifierskiej i spowodowac obrazenia.
W przypadku kiedy zuzycie sciernicy jest tak duze
,ze pomimo regulacji odlegtosci, odlegtos¢ pomie-
dzy $ciernica a podpdrka przekracza wartos¢ 2 mm
- nalezy wymienic $ciernice.

Kilka waznych informacji i praktycznych porad

1. W przypadku nieréwnej powierzchni sciernicy nalezy
zastosowac diament, za pomocg ktérego mozemy
zregenerowac powierzchnie szlifujaca Sciernicy.

2. Zuzywanie sie sciernicy zalezy od twardosci szlifowa-
nego materiatu oraz zastosowanej sciernicy.

3. Nie wolno uzywac bocznej powierzchni sciernicy do
szlifowania.

4. Jezeli ziarno wykrusza sie ze spoiwa, oznacza to, ze
$ciernica jest zbyt miekka.

5. Jezeli ziarno po stepieniu nie wykrusza sie ze spoiwa,
sciernica jest zbyt twarda i “pali’, gdyz na skutek tar-
cia obrabiana czes¢ zostaje podgrzana do wysokiej
temperatury.

6. Przekazywane do napraw gwarancyjnych maszyny
noszace $lady ingerencji 0séb trzecich bedg trakto-
wane jako naprawy pogwarancyjne.

7. Ksztatt i rodzaj $ciernicy dobiera¢ odpowiednio
do ksztattu i materiatu obrabianej czesci, rodzaju
obrobki oraz konstrukcji obrabiarki. Przenoszenie,
przechowywanie Podczas podnoszeniu nalezy trzy-
mac urzadzenie od spodu, za obie ostony, przewod
sieciowy nalezy zwina¢, ostony przed iskrami oraz
podpdrki musza by¢ zdemontowane.

Urzadzenie przechowywac w suchym miejscu, zabez-

pieczonym przed dostepem wilgoci. Regularnie smaro-

wac ruchome czesci olejem maszynowym.

9. KONSERWACJA
Utrzymywac produkt w czystosci. Usunac z produktu
zanieczyszczenia po kazdym uzyciu i przed przecho-
wywaniem. Przed czyszczeniem odfaczy¢ wtyczke!
Regularne i wiaéciwe czyszczenie pomoze zapewnic
bezpieczne uzytkowanie i przedtuzy zywotnosc pro-
duktu.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ produkt
pod katem zuzytych i uszkodzonych czesci. Nie
nalezy obstugiwac urzadzenia w przypadku stwier-
dzenia uszkodzonych i zuzytych czesci.

Produkt nalezy czysci¢ narzedzie sucha, miekka $cie-
reczka (nie uzywac srodkéw czyszczacych ani roz-
puszczalnikdw)

Uporczywe zabrudzenia usuna¢ za pomoca powie-
trza o wysokim ci$nieniu (maks. 3 bary).

Sprawdzi¢, czy nie ma zuzytych lub uszkodzonych
czesci. W razie potrzeby wymieni¢ zuzyte czesci lub
skontaktowac sie z autoryzowanym centrum serwi-
sowym w celu dokonania naprawy przed ponow-
nym uzyciem produktu.

Przed i po kazdym uzyciu nalezy sprawdzi¢ produkt
i akcesoria (lub elementy dodatkowe) pod katem
zuzycia i uszkodzen. W razie potrzeby nalezy je
wymieni¢ na nowe, jak opisano w niniejszej instrukgji
obstugi. Przestrzega¢ wymogow technicznych.

« Ten produkt nie zawiera zadnych czesci, ktére moga
by¢ naprawione przez konsumenta. Skontaktuj sie
Z autoryzowanym centrum serwisowym lub z osobg
o podobnych kwalifikacjach, aby zleci¢ jego spraw-
dzenie i naprawe.

Jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony, musi zostac
wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela
serwisowego lub osoby o podobnych kwalifikacjach,
aby unikna¢ zagrozenia.

W przypadku koniecznosci wymiany szczotek weglo-
wych, nalezy zleci¢ to wykwalifikowanej osobie
zajmujacej sie naprawg (zawsze wymieniaj dwie
szczotki jednoczesnie).

10. UTYLIZACJA | RECYCLING
OSTRZEZENIE! Produkt ten zostat ozna-
czony symbolem zwigzanym z usuwaniem
odpadoéw elektrycznych i elektronicznych.
Oznacza to, ze produktu tego nie nalezy
wyrzucac razem z odpadami pochodza-

cymi z gospodarstw domowych, lecz zwréci¢ go do

systemu zbiorki zgodnego z europejska dyrektywa

WEEE.

Skontaktuj sie z wtadzami lokalnymi lub magazynami

w celu uzyskania porady dotyczacej recyklingu. Nastep-

nie zostanie poddany recyklingowi lub zdemontowany

w celu zmniejszenia wptywu na srodowisko. Urzadzenia

elektryczne i elektroniczne mogg byc¢ niebezpieczne

dla $rodowiska i zdrowia ludzkiego, poniewaz zawieraja
substancje niebezpieczne.



11. DIAGNOSTYKA

PROBLEMY

PRAWDOPODOBNE
PRZYCZYNY

DZIALANIA NAPRAWCZE

Produkt nie uruchamia sie

Nie podtaczony do zasilania

Podfaczy¢ do zasilania

Uszkodzony wiacznik/wytacznik

Sprawdzenie przez specjaliste elektryka

Tarcze szlifierskie nie obracaja sie
wraz z narzedziem po wiaczeniu.

Zuzycie gumowych kotek
napedowych.

Za pomocg $ruby nastawczej
zwiekszy¢ docisk, aby tarcze
szlifierskie ponownie sie
obracaty.

Urzadzenie nie pracuje przy petnej
predkosci lub stychac nietypowe
hatasy z silnika.

Silnik uszkodzony

Skontaktowac sie z
autoryzowanym punktem
obstugi klienta.

Silnik przegrzany

Wytaczy¢ urzadzenie i odczekac
3 minuty az sie ochtodzi.

Tasma szlifierska wylatuje.

Historia pasma ustawiona
niepoprawnie.

Prawidtowe, dopdki zespot
nie pozostanie na srodku.
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1.INTRODUCTION

Thank you for buying our bench grinder. We want to help
you to use it in the best and safest way possible. You will
find that information in this instruction manual; please
read it carefully.

Allinformation and specifications contained in this publi-
cation are based on the latest information available at the
time of printing. We reserve the right to make changes
at any time without notice or obligation. No part of this
publication may be reproduced without written permis-
sion.

This manual should be treated as an integral part of the
bench grinder and should be handed over with it in case
of resale.

Safety Messages

Your safety and the safety of others is very important. In
this manual and on the bench grinder, we provide
important safety information. Please read them carefully.
This information warns of potential hazards that may
cause injury to you or others. Each safety notice shall be
preceded by a symbol 4 or one of three words:
DANGER, WARNING, or CAUTION.

They mean:

You WILL be KILLED or SERIOUSLY HURT if you
don’ t follow instructions

You CAN be KILLED or SERIOUSLY HURT if you
don’t follow instructions.

You CAN be HURT if you don’t follow instructions.

Preparing to work
Operation
Maintrance
0. Disposal and recycling
1. Troubleshooting
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3.SYMBOLS

The identification plate on the device may contain
symbols. They provide important information about the
product or instructions for use.
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Read and understand the
instructions before
using the device.

Use appropriate protective

equipment.
4.ENVIROMENTAL
L Recycle unwanted materials instead of dis-
Z} posing of them as waste. All tools, hoses and
a

packaging should be resor ted, taken to the
local recycling center and disposed of in an
environmentally safe way.

5. GENERAL SAFETY RULES
Workplace safety
+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark

areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust. Power tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool. Distractions can cause you to lose con-
trol.

Electric safety
Power tool plugs must match the outlet. Never mod-
ify the plug in any way. Do not use any adapter plugs
with earthed (grounded) power tools. Unmodified
plugs and matching outlets will reduce risk of elec-
tric shock.
Avoid body contact with earthed or grounded sur-
faces such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.
There is an increased risk of electric shock if your body
is earthed or grounded.
Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.
Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,



pulling or unplugging the power tool. Keep cord away
from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged
or entangled cords increase the risk of electric shock.

+ When operating a power tool outdoors, use an exten-
sion cord suitable for outdoor use. Use of a cord suita-
ble for outdoor use reduces the risk of electric shock.

- If operating a power tool in a damp location is una-
voidable, use an earth leakage circuit breaker. Use of
an earth leakage circuit breaker reduces the risk of
electric shock.

Personal safety

« Stay alert, watch what you are doing and use com-
mon sense when operating a power tool. Do not use
a power tool while you are tired or under the influence
of drugs, alcohol or medication. A moment of inatten-
tion while operating power tools may result in serious
personal injury.

+ Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

+ Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in
the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites
accidents.

+ Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to
a rotating part of the power tool may result in personal
injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at
all times. This enables better control of the power tool
in unexpected situations.

« Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry.
Keep your hair, clothing and gloves away from mov-
ing parts. Loose clothes, jewelry or long hair can be
caught in moving parts.

- If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of dust collection
can reduce dust-related hazards.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct power tool
for your application. The correct power tool will do the
job better and safer at the rate for which it was designed.

« Do not use the power tool if the switch does not turn
it on and off. Any power tool that cannot be controlled
with the switch is dangerous and must be repaired.

+ Disconnect the plug from the power source and/or the
battery pack from the power tool before making any
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adjustments, changing accessories, or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

- Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool
or these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.

+ Maintain power tools. Check for misalignment or bind-
ing of moving parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tool's operation.
If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained power
tools.

+ Use the power tool, accessories and tool bits etc, in
accordance with these instructions, taking into account
the working conditions and the work to be performed.
Use of the power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation.

Safety instructions for bench grinders

« Do not use a damaged accessory. Before each use,
inspect the accessory such as abrasive wheels for chips
and cracks. After inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from the plane of
the rotating accessory and run the power tool at maxi-
mum no-load speed for one minute. Damaged accesso-
ries will normally break apart during this test time.

+ b) The rated speed of the accessory must be at least
equal to the maximum speed marked on the power
tool. Accessories running faster than their rated speed
can break and fly apart.

+ Never grind on the sides of a grinding wheel. Grinding
on the side can cause the wheel to break and fly apart.

WARNING! Keep body parts and
clothes away from rotating parts of
the device.

Only transport the device when the mains plug has
been disconnected. Always ensure that the device
is adequately stable and secured. Carry out a visual
inspection before switching the appliance on.
Check especially the safety equipment, electrical con-
trol elements, power lines and screw couplings for
any damage and if they are tightened appropriately.
Ifnecessary, replace damaged parts before operation.
Always use the power tool with insertion tools onboth
spindles to minimise the risk of making contactwith the
rotating spindles.Please note the instruction on safely
carrying outgrinding functions.Replace damaged or
heavily rutted grinding discs.In the event of a blockage,
switch off the machineimmediately.

Service

+ Have your power tool serviced by a qualified repair per-
son using only identical replacement parts. This will
ensure that the safety of the power tool is maintained.



6. KNOW YOUR MACHINE

1. On/off Button, 6. Protective screen moiunting,

2. Workpiece support, 7. Handwheel for fixing the support of the workpiece,
3. Grinding disc/bench, 8. Mounting holes,

4. Griding disc cover, 9. Machine cover.

5. Protective screen



7. PREPARING TO WORK

Spark deflector assembly

Belt sander

Upper mounting point for tool rest
Tool rest for sanding belt

Switch position: ON

a Switch position: OFF

On/Off switch

6 Mounting hole, 4x

o Tool rest for grinding wheel

Grinding wheel

Grinding wheel cover
Fixing screw for
grinding wheel cover, 3x

Screw for the spark deflector
assembly

Washer for the spark deflector
assembly

Mounting point for the spark
deflector assembly

Spark deflector plate
Spark shield
Wing nut

Screw for tool rest, 2x
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Mounting point for the tool rest
for the grinding wheel

Lock washer for the tool rest, 2x
Washer for the tool rest, 2x

Clamping nut for the tool rest, 2x
Sanding belt

Lower mounting point for the tool rest
Fixing screw for belt sander cover, 3x
Belt sander cover

Upper roller

Lower roller

Clamping screw for the sanding belt
roller

Belt tracking adjustment screw
Belt clamping spring

Belt clamping lever

Outer flange

Grinding wheel nut

Spindle

V




9. MAINTENANCE
The appliance must not be used if damaged or safety
equipment is defective. Replace any worn-out and-
damaged parts.
Caution! If the power cord of the appliance gets-
damaged, it must be replaced by the manufacturer
orits customer service or a similarly qualified person
toavoid danger.
Repairs and works specified in these Instructions
mayonly be performed by qualified authorised staff.
Use only original accessories and original spare parts.
Keep the device, in particular the air vents, clean at
alltimes. Never spray water on the device body!
Do not clean the plastics with solvents, flammable
ortoxic fluids. For cleaning, use a damp cloth only.

10. DISPOSAL&RECYCLING
ATTENTION! This product has been
marked with a symbol relating to
removing electric and electronic
waste.
L This means that this product shall not be
discarded with household waste but that it shall be
returned to a collection system which conforms to the
European WEEE Directive. Contact your local authorities
or stocks for advice on recycling. It will then be recyc-
led or dismantled in order to reduce the impact on the
environment.
Electric and electronic equipment can be hazardous for
the environment and for human health since they con-
tain hazardous substances.

11. TROUBLESHOOTING

FAILURES

POSSIBLE CAUSES

RECOMMENDED SOLUTION

Not working when pressing the
on-off switch.

No electricity

Check the electricity supply

On/off switch is defective

Have on-off switch replaced by an
approved after-sales service team.

Wear on the rubber drive wheels.

Grinding discs do not turn when
tool is switched on.

Increase the contact pressure using the
setscrew until the grinding discs start
turning again.

Device is not running at full speed
or unusual sounds from motor.

Motor is overheating

Turn off device and leave to cool OISTOP
for 30 minutes.

Motor defective

Contact an approved after-sales service
provider.

Sanding belt flies out.

Band history set incorrectly.

Correct until band stays in the middle.
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NO/NR SM-04-04150/50

EC /EU DECLARATION OF CONFORMITY
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE/ UE

Company Name/ Nazwa Firmy: Erpatech Beata Praga
ul. Bakaliowa 26,
05-080 Mosciska, Poland

Product name/ Nazwa produktu: Szlifierka stotowa / Bench grinder
Model/ Model: SM-04-04150/50
Rok produkcji/ Year of production 2020

We hereby declare, that all major safety requirements, concerning to:

EMC Directives [2014/30/EU],

CE Machinery Directives [2006/42/EC],

are fulfilled, as laid out in the guideline set down by the member states of the EEC Commission.

Niniejszym deklarujemy, ze wszystkie gtowne wymagania dotyczace bezpieczenstwa produktu
zawarte w

Dyrektywie o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej [2014/30/UE],

Dyrektywie Maszynowa [2006/ 42/WE ],

zostaly spetnione zgodnie z wytycznymi krajéw cztonkowskich Komisji EEC.

The standards reveant for the evaluation of safety and EMC requirements are as follows:

Oceny spetnienia wymagan bezpieczenstwa i kompatybilno$ci dokonano na podstawie nastepujacych
norm:

EN 62841-1: 2015, EN 62841-3-4: 2016

EN 55014-1: 2017, EN 55014-1: 2017

EN 55014-1: 2006/ A2: 2011

EN 55014-2: 1997/ A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014, EN 61000-3-3: 2013

Raport z testéw wydany przez / Test report issued by:
Date of issue / data wydania: 12.03.2020

Authorized person:
Podpis osoby upowaznionej:
—
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ata Praga

Wiasciciel



WARUNKI GWARANCIJI

Firma ERPATECH udziela gwarancji na sprawne dziata-
nie urzadzenia.
Niniejszg gwarancjg objete s3 wady produkcyjne urza-
dzenia uniemoZliwiajace jego uzytkowanie zgodnie
z przeznaczeniem.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub niesprawnego
dziatania Nabywca zgfasza reklamacje do firmy, w kto-
rej dokonano zakupu urzadzenia lub bezposrednio do
firmy Erpatech, dostarczajac kompletne urzadzenie wraz
Z poprawnie wypetniong karta gwarancyjna, waznym
dowodem zakupu oraz, na ile to mozliwe, opisem uszko-
dzenia.
Gwarancja dotyczy wyfacznie wad fabrycznych lub
materiatowych i obejmuje termin 12 miesiecy od daty
zakupu w przypadku zakupu na fakture oraz 24 miesiace
w przypadku zakupu konsumenckiego (na paragon).
Gwarancja jest wazna na podstawie oryginatu karty
gwarancyjnej, dowodu zakupu ( faktura, paragon ) oraz
podpisania przez kupujacego.
Termin wykonania obowiazkéw z tytutu gwarancji
wynosi 14 dni od daty przyjecia urzadzenia przez ser-
wis firmy Erpatech.
Gwaranqa nie obejmuje uszkodzen:
mechanicznych, - wyniklych z niewtasciwej lub nie-
zgodnej z instrukcja obstugi, instalacji, konserwacji lub
niewtasciwego przechowania, a takze spowodowa-
nych przecigzeniem urzadzenia czy korozja,
produktéw, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub wyniktych podczas préb naprawy
przez 0soby nieuprawnione lub poza serwisem
firmy Erpatech;
mechanicznych produktu i wywotane nimi wad;
wyniktych na skutek stosowania niewtasciwych
materiatow eksploatacyjnych ( np. stosowanie nie-
wiasciwego oleju lub paliwa ) czy tez dokonywania
tzw. przerdbek lub zmian konstrukcyjnych,
dodatkowego osprzetu lub akcesoridw dotaczonych
do urzadzenia, przewoddw potaczeniowych czy siecio-
wych, gniazd, czesci posiadajacych okreslong zywot-
nos¢ ( np. baterii, akumulatoréw, bezpiecznikoéw, zard-
wek, paskow, filtrow, fozysk itp) oraz elementéw
urzadzenia podlegajacych naturalnemu zuzyciy;
bedacych nastepstwem zdarzert losowych (np.
pozar, powddz, zalanie, uszkodzenie elektryczne ).
Nabywca traci prawo do gwarancji w przypadku znisz-
czenia lub uszkodzenia numeru seryjnego urzadzenia,
jezeli taki jest umieszczony na urzadzeniu.
W przypadku nieuzasadnionej, z punktu widzenia
warunkéw gwarancyjnych, wysytki urzadzenia, rekla-
mujacy zostanie obcigzony kosztami transportu.
Pozostate warunki gwarancji requluja przepisy Kodeksu
Cywilnego.
Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ograni-
cza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy.
W szczegolnosci nie wytacza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien wynikajacych z tytutu przepisow
o rekojmi za wady fizyczne rzeczy.

WARRANTY

Provides a warranty for correct operation of the tool.
The warranty period begins from the date of handing
over to the user and lasts 12 months, while the consu-
mer warranty (purchase with receipt) lasts 24 months.
All faults resulting from manufacturing or material
defects are covered with free repairs.
The warranty does not cover defects resulting from
mechanical damages caused by the user, misuse, incor-
rect maintenance, use of incorrect accessories and
defects resulting from overloading of the device.
The warranty is valid if the tool is delivered to the service
center without any modifications, with warranty card
stamped and signed by the point of sale, with entered
index and serial number, with description of the defects,
data of purchaser and proof of purchase in form of the
receipt or copy of the invoice (with the same dale of sale
as in the warranty card).
Erpatech. agrees to repair the device within 14 days
from the date of delivery to the service center.
All costs related to the provision of safe packaging,
insurance and against other risks shall be borne by the
Customer.
The Service may decide to replace the device with
a new one (complete or in part) if it is not possible to
remove the defect or due to the high costs of such
repair. If the same product is not achievable, then it
may be required to deliver new product, with parame-
ters which are not worse then the original.
Decision of the warranty service concerning the just-
ness of notified defects is final.
The warranty does not cover:
malfunction or damages caused by misuse or
improper use not conforming the service manual or
safety regulations;
malfunction or damages caused by overloading of
the tool leading to damages of motor, transmission
or the other components and by use of the other
equipment that recommended;
mechanical damages of the product and defects
caused by them;
malfunction or damages caused as a result of fire,
flood or other natural disasters, corrosion or other
external impacts;
products with damaged warranty seals or repaired
by the third party service centers or modified in any
other way;
consumable equipment included in the device such
as: drill bits, disks, screwdriver bits, tips, knives for pla-
ners, blades, abrasive paper and other components
subject to wear and tear.
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ERPATECH ul. Bakaliowa 26 05-080 Mosciska tel. 22-431 05 05

KARTA GWARANCYJNA

Nazwa produktu ....... ..o
NUMEE SEIYINY ...
Data SPrzedazy ........cciuiuii e s

Faktura / Paragon ..........ccooiiiiiiiii pieczatka i podpis sprzedawcy

Oswiadczenie Nabywcy.
Oswiadczam, ze zapoznatem (-am) sie z warunkami gwarancji — ..........cocovvuiiiiiiiiiiiniiieanns

Erpatech i warunki te akceptuje. czytelny podpis kupujgcego

PRZEBIEG NAPRAW GWARANCYJNYCH

Numer zlecenia .....ccoeeveeeevereveniieeseiens Numer zlecenia

Data zgloszenia .....ccceeeeevieiceceieeciiens Data zgtoszenia

Data NAaprawy e Data naprawy

Przebieg naprawy Przebieg naprawy

1 2

Pieczatka i podpis punktu serwisowego Pieczatka i podpis punktu serwisowego
Numer zlecenia .....ccoeevveeeeereceniieeseinn Numer zlecenia

Data zgtoszenia
Data naprawy

Data zgtoszenia
Data naprawy

Przebieg naprawy Przebieg naprawy
3 4
Pieczatka i podpis punktu serwisowego Pieczatka i podpis punktu serwisowego
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