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Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
pracy z elektronarzedziami

A OSTRZEZENIE Nalezy zapozna sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczenistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazer ciafa.
Nalezy zachowac wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energig elektryczna z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzajg sie iskry, ktére moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwrocic¢ uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
mogg spowodowad utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w Zadnej sytuacji i w Zaden sposéb modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowa¢ zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodowki. Uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazac na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie si¢ wody do wnetrza
obudowy zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywa¢ przewodu zasilajacego do innych celéw.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowacé
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewod
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy
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go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczy¢ je do
zrédta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
roznicowopradowy. Zastosowanie wytgcznika ochron-
nego roznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowa¢
czujnosé, kazda czynno$¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizajg ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unikac¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodia
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic
sig, ze wlacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wytaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wigczniku/wytaczniku lub wiozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wigczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyna wypadkdw.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
Sciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciafa.

» Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. Dzieki temu mozna bedzie fatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dfugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

» Jezeli producent przewidziat mozliwos$¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, Ze sg one podiaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.
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» Nie wolno dopusci¢, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktorym
nie mozna sterowac za pomoca wiacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-

tronarzedzia nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowe-

go i/lub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktore nie s3 z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

» Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jai nie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
koéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elek-
tronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa fatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych zich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

» Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wylacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten

sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa pracy z
pitami stotowymi

Ostrzezenia dotyczace stosowania oston

zabezpieczajacych

» Nie wolno demontowac oston zabezpieczajacych.
Ostony zabezpieczajace musza by¢ sprawne i prawi-
dtowo zamontowane. Poluzowane, uszkodzone lub nie-
sprawne ostony zabezpieczajace nalezy naprawic¢ lub wy-
mienic.

» Podczas cigcia nalezy zawsze uzywac ostony zabezpie-
czajacej i klina rozdzielajacego. W przypadku ciec, przy
ktorych tarcza pilarska przecina obrabiany element na ca-
te] jego grubosci, ostona zabezpieczajaca oraz inne ele-
menty systemu bezpieczeristwa pomagaja obnizyé ryzyko
doznania obrazen.

» Po zakonczeniu prac, wymagajacych demontazu osto-
ny zabezpieczajacej i/lub klina rozdzielajacego (takich
jak wregowanie), nalezy bezzwlocznie zamontowaé
ponownie elementy systemu bezpieczenstwa. Ostona
zabezpieczajaca i klin rozdzielajgcy pomagaja obnizy¢ ry-
zyko doznania obrazen.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy upewnié¢
sie, Ze tarcza pilarska nie ma kontaktu z ostona zabez-
pieczajaca, klinem rozdzielajacym ani obrabianym ma-
teriatem. Przypadkowy kontakt tarczy pilarskiej z tymi
elementami moze spowodowac zagrozenie.

» Klin rozdzielajacy nalezy ustawi¢ zgodnie ze wskazow-
kami zawartymi w instrukcji obstugi. Niewtasciwy od-
step, pozycja lub ustawienie klina rozdzielajgcego mogg
spowodowac, ze nie zdota on skutecznie zapobiec odrzu-
towi.

» Aby klin rozdzielajacy zadziatat prawidtowo, musi on
znajdowac sie w szczelinie obrabianego materiatu.
Klin rozdzielajacy nie bedzie dziatat w przypadku zbyt
krétkich elementéw, ktére uniemozliwiajg ustawienie kli-
na w prawidtowej pozycji. W takich sytuacjach klin roz-
dzielajacy nie bedzie skutecznie zapobiegat odrzutowi.

» Nalezy uzywac tarczy odpowiedniej do stosowania z
klinem rozdzielajacym. Aby klin rozdzielajacy dziatat
prawidtowo, $rednica tarczy pilarskiej musi odpowiadacé
danemu klinowi, korpus tarczy musi by¢ mniejszy od gru-
bosci klina rozdzielajacego, a szeroko$¢ ciecia musi by¢
wieksza od grubosci klina rozdzielajacego.

Ostrzezenia dotyczace cigcia

> B ZAGROZENIE: Nalezy uwazaé, aby palce i dionie
nigdy nie znajdowaty sie w poblizu tarczy pilarskiej
lub linii ciecia. Chwila nieuwagi lub przypadkowe obsu-
niecie dtoni moga spowodowac, ze dtonie znajda sie w
poblizu tarczy pilarskiej, co moze skutkowac powaznymi
obrazeniami.

» Obrabiany element nalezy doprowadza¢ do tarczy pi-
larskiej wytacznie od strony przeciwnej do kierunku
obrotéw tarczy. Doprowadzanie obrabianego elementu
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w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotéw tarczy, nad
stotem, moze skutkowa¢ pochwyceniem materiatu wraz z
dtonig przez tarcze pilarska.

» Do doprowadzania obrabianego elementu podczas
cie¢ wzdtuznych nie wolno nigdy uzywac ogranicznika
do ciecia uko$nego, natomiast podczas cie¢ poprzecz-
nych z uzyciem ogranicznika do ciecia ukosnego nie
wolno uzywac prowadnicy jako ogranicznika dtugosci.
Doprowadzanie obrabianego elementu za pomoca pro-
wadnicy oraz ogranicznika do ciecia ukosnego zwieksza
prawdopodobienstwo zaklinowania sie tarczy i ryzyko wy-
stapienia odrzutu.

» Podczas cie¢ wzdtuznych nacisk powodujacy dopro-
wadzenie obrabianego materiatu zawsze nalezy wy-
wierac¢ zawsze pomiedzy prowadnicg a tarcza pilarska.
Jezeli odlegltos¢ pomiedzy prowadnica a tarcza pilar-
ska jest mniejsza niz 150 mm, nalezy uzy¢ popycha-
cza, a jezeli odlegtos¢ jest mniejsza niz 50 mm, nalezy
uzywac popychacza blokowego. Akcesoria pomocnicze
tego typu pozwola zachowaé bezpieczng odlegtos¢ dtoni
od tarczy pilarskiej.

» Nalezy uzywac wytacznie popychacza dostarczonego
przez producenta lub wykonanego zgodnie z jego zale-
ceniami. Popychacz zapewnia bezpieczng odlegtos¢ dto-
ni od tarczy pilarskiej.

» Nigdy nie wolno uzywac uszkodzonego lub nadpitowa-
nego popychacza. Uszkodzony popychacz moze ztamac
sie, powodujac obsuniecie dtoni w kierunku tarczy pilar-
skiej.

» Nie wolno wykonywac tzw. cie¢ z reki. Zawsze nalezy
uzywac albo prowadnicy albo ogranicznika do ciecia
ukosnego, ktore pozwalaja wtasciwie ustawic i prowa-
dzi¢ obrabiany element. Pojecie "z reki" oznacza uzywa-
nie dfoni do trzymania lub prowadzenia obrabianego ele-
mentu, zamiast stosowania do tego celu prowadnicy lub
ogranicznika do ciecia uko$nego. Ciecie z reki moze pro-
wadzi¢ do nieréwnego ustawienia materiatu, zaklinowania
sie tarczy i odrzutu.

» Nigdy nie wolno siegac reka za tarcze pilarska ani nad
tarcza pilarska, jesli znajduje sie ona w ruchu. Siegnie-
cie w ten sposdb po obrabiany materiat moze skutkowac
przypadkowym kontaktem z obracajaca sie tarcza pilar-
ska.

» Nalezy zapewni¢ dodatkowe podparcie dtuzszego lub
szerszego obrabianego elementu z tytu iflub po bo-
kach tarczy pilarskiej, aby znalazi sie on w pozyciji po-
ziomej. Dtuzszy i/lub szerszy obrabiany element wykazu-
je tendencje do przechylania sie przy krawedziach stotu,
co moze spowodowac utrate kontroli, zaklinowanie tarczy
pilarskiej lub odrzut.

» Obrabiany element nalezy doprowadzac do tarczy pi-
larskiej w sposob rownomierny. Nie nalezy wygina¢
ani obracac obrabianego elementu. W przypadku za-
klinowania sie tarczy pilarskiej, nalezy hezzwtocznie
wylaczy¢ elektronarzedzie, odtaczy¢ je od zasilania i
usuna¢ przyczyne zaklinowania. Zaklinowanie tarczy pi-
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larskiej w materiale moze spowodowac odrzut lub zablo-
kowac prace silnika.

» Nie wolno usuwac odcietych fragmentéw obrabianego
materiatu, dopoki tarcza pilarska znajduje sie w ruchu.
Moga one zakleszczy¢ sie pomiedzy prowadnica lub za-
czepic o ostone zabezpieczajaca i podczas préb ich wyje-
cia wciagnac palce pod tarcze pilarska. Przed wyjeciem
odcietych fragmentdw materiatu nalezy wytaczy¢ elektro-
narzedzie i odczekac az tarcza pilarska sie zatrzyma.

» Do ciecia wzdtuznego elementow o grubosci mniejszej
niz 2 mm nalezy uzywac dodatkowej prowadnicy.
Cienkie elementy poddawane obrébce moga zakleszczy¢
sie pod prowadnica i spowodowac odrzut.

Przyczyny odrzutu i zwiazane z tym ostrzezenia

Odrzut to gwattowna reakcja obrabianego elementu spowo-

dowana zaczepieniem lub zaklinowaniem tarczy pilarskiej

lub nieréwna linig cigcia obrabianego materiatu wzgledem
tarczy pilarskiej lub tez sytuacja, w ktdrej cze$¢ obrabianego
elementu zakleszczy sie pomiedzy tarcza pilarska a prowad-
nicg lub innym nieruchomym przedmiotem.

W czasie odrzutu obrabiany element najczesciej jest podry-

wany ze stotu przez tylng cze$¢ tarczy pilarskiej i wyrzucany

w kierunku osoby obstugujacej urzadzenie.

Odrzut jest nastepstwem btednego i/lub niezgodnego z prze-

znaczeniem sposobu uzycia maszyny lub zastosowania jej w

niewtasciwych warunkach. Mozna go unikna¢ przez zacho-

wanie opisanych ponizej odpowiednich srodkdw ostrozno-
$ci.

» Nigdy nie wolno stawac bezposrednio w jednej linii z
tarcza pilarska. Zawsze nalezy sta¢ po tej samej stro-
nie tarczy pilarskiej, po ktorej zamontowana jest pro-
wadnica. Odrzut moze spowodowac wyrzucenie obrabia-
nego elementu z duzg predkoscia w strone 0s6b znajduja-
cych sie przed tarczg pilarska lub w jednej linii z tarcza pi-
larska.

» Nigdy nie nalezy siegac reka nad tarcza pilarska ani za
tarcze pilarska, aby wyja¢ lub podeprze¢ obrabiany
element. Moze wtedy doj$¢ do przypadkowego kontaktu
z tarcza pilarska lub do odrzutu, ktéry spowoduje wcig-
gniecie palcow pod tarcze pilarska.

» Nigdy nie przytrzymywac ani nie dociskac cietego ma-
teriatu do obracajacej sie tarczy pilarskiej. Dociskanie
cietego materiatu moze spowodowac zaklinowanie sie
tarczy i doprowadzi¢ do odrzutu.

» Prowadnice nalezy ustawi¢ w pozycji rownolegtej do
tarczy pilarskiej. Nierdwno ustawiona prowadnica spo-
woduje zaczepienie materiatu o tarcze pilarska i w efekcie
odrzut.

» Podczas wykonywania cigé, ktore nie powoduja prze-
cigcia materiatu na catej grubosci (wregowanie), do
prowadzenia obrabianego elementu nalezy uzy¢ grze-
bienia dociskowego. Grzebien dociskowy pomaga ta-
twiej kontrolowac obrabiany element w przypadku odrzu-
tu.

» Plyty o duzych rozmiarach nalezy podeprzec przed
przystapieniem do obrobki, aby zminimalizowacé ryzy-
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ko zablokowania sie tarczy pilarskiej i odrzutu. Duze
ptyty mogg sie ugina¢ pod wiasnym cigzarem. Ptyty nale-
zy podeprze¢ we wszystkich miejscach ptyty wystajacych
poza stot.

» Nalezy zachowac szczegodlng ostroznosc podczas wy-
konywania cie¢ w elementach skreconych, splata-
nych, wypaczonych lub takich, ktére nie posiadaja
prostej krawedzi, aby mozna je prowadzi¢ za pomoca
ogranicznika do ciecia uko$nego lub prowadnicy. Wy-
paczony, splatany lub skrecony element jest niestabilny i
powoduje nieréwny przebieg szczeliny cigcia wzgledem
tarczy pilarskiej, co moze spowodowac zaklinowanie sie
tarczy i odrzut.

» Nigdy nie wolno cia¢ wiecej niz jednego elementu na
raz (obojetne, czy sa one utozone jeden na drugim czy
jeden za drugim. Tarcza pilarska moze pochwycic jeden
lub wiecej elementdw i doprowadzi¢ do odrzutu.

» Przed ponownym uruchomieniem elektronarzedzia z
tarcza pilarska znajdujaca sie¢ w materiale, nalezy wy-
centrowac tarcze w szczelinie tak, aby zeby nie znaj-
dowaty sie w materiale. Zaklinowanie sie tarczy przy po-
nownym uruchomieniu elektronarzedzia moze spowodo-
wac uniesienie obrabianego elementu w goére i odrzut.

» Tarcze pilarskie musza by¢ czyste, naostrzone i posia-
dac komplet zehéw. Nigdy nie wolno uzywa¢ wypaczo-
nych tarcz pilarskich ani tarcz pilarskich z popekany-
mi lub wytamanymi zebami. Ostre tarcze pilarskie z
kompletem zebdw minimalizujg ryzyko zaklinowania sie
lub zablokowania tarczy i odrzutu.

Ostrzezenia dotyczace obstugi pit stotowych

» Przed przystapieniem do wyjecia wktadki stotu, wy-
miany tarczy pilarskiej, regulacji klina rozdzielajacego
lub ostony zahezpieczajacej oraz przed pozostawie-
niem maszyny bez nadzoru nalezy wytaczy¢ pite stoto-
wa i odtaczy¢ ja od zasilania. Podjete $rodki ostroznosci
pozwolg zapobiegac¢ wypadkom.

» Nigdy nie wolno zostawiac pracujacej pity stotowej
bez nadzoru. Przed oddaleniem sie nalezy wytaczy¢
elektronarzedzie i zaczekac, az tarcza pilarska catko-
wicie sie zatrzyma. Pracujaca pita stotowa pozostawiona
bez nadzoru stwarza niekontrolowane zagrozenie.

» Pite stotowa nalezy umiescic w dobrze oswietlonym

miejscu, na rownym podtozu, tak aby osoba obstuguja-

ca mogta zachowac stabilng postawe i rownowage.
Maszyna powinna by¢ umieszczona w pomieszczeniu,
ktore zapewnia wystarczajaca ilos¢ miejsca, by nie
utrudniac obstugi wiekszych materiatéw. Nieporzadek,
brak prawidtowego o$wietlenia oraz nieréwne lub sliskie
podtoze sprzyjajg wypadkom.

» Nalezy regularnie czyscic i usuwac pyt spod stotu pi-
larskiego i/lub pojemnika na pyt. Duze nagromadzenie
pytu stwarza ryzyko samozaptonu.

» Pita stotowa musi by¢ zabezpieczona. Niewtasciwie za-
bezpieczona pita stotowa moze sie przemiescic lub prze-
wrdcic.

» Przed wiaczeniem pity stotowej nalezy usunac z niej
narzedzia nastawcze, odpady drewniane itp. Wyrzuce-
nie lub zakleszczenie tego rodzaju elementdw moze stwa-
rza¢ zagrozenie.

» Nalezy zawsze stosowac tarcze pilarskie o wtasciwych
wymiarach i zodpowiednim otworem montazowym
(np. gwiazdzistym lub okraglym. Tarcze pilarskie niedo-
pasowane do otworu montazowego powoduja bicie, co
moze prowadzi¢ do utraty panowania nad elektronarze-
dziem.

» Nigdy nie wolno uzywac uszkodzonych lub nieodpo-
wiednich elementéw mocujacych, takich jak kotnie-
rze, podktadki, Sruby lub nakretki. Elementy mocujace
zostaty skonstruowane pod katem zastosowania w tej pile
i zapewniajg bezpieczenstwo obstugi oraz optymalng wy-
dajnoscé.

» Nigdy nie wolno stawac nogami na pile stotowej ani
uzywac jej jako podwyzszenia. Przewrdcenie sie pity
stotowej w takiej sytuacji lub kontakt z narzedziem robo-
czym moga spowodowaé powazne obrazenia.

» Nalezy upewnic sie, ze tarcza pilarska jest zainstalo-
wana z zachowaniem prawidtowego kierunku obro-
tow. Do pity stotowej nie wolno uzywac¢ tarcz szlifier-
skich, szczotek drucianych ani tarcz sciernych. Niepra-
widtowa instalacja pity stotowej lub stosowanie niezaleca-
nego osprzetu moze staé sie przyczyng powaznych obra-
zen.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace
bezpieczefistwa

» Podczas montazu tarczy pilarskiej uzywac rekawic
ochronnych. Istnieje niebezpieczenstwo doznania obra-
zen.

» Nie uzywac tarcz pilarskich z wysokostopowej stali
szybkotnacej HSS. Tarcze z tej stali moga fatwo sig zfa-
mac.

» Nalezy stosowac wylacznie tarcze pilarskie, ktorych
parametry sa zgodne z podanymi w niniejszej instruk-
cji obstugi i na elektronarzedziu, oraz takie, ktére zo-
staly przetestowane zgodnie z wymaganiami normy
EN 847-1i sa odpowiednio oznakowane.

» Nigdy nie uzywac elektronarzedzia bez wktadki stotu.
Uszkodzona wkiadke stotu nalezy wymienic. Podczas
pracy z uszkodzong wktadka stotu istnieje niebezpieczen-
stwo zranienia sie o tarcze.

» Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci.
Szczegdlnie niebezpieczne sa mieszanki materiatéw. Pyt z
metalu lekkiego moze sie zapali¢ lub wybuchnac.

» Tarcze pilarska nalezy dobrac do rodzaju obrabianego
materiatu.

» Stosowac nalezy wylacznie tarcze, ktore zostaty pole-
cone przez producenta elektronarzedzia i ktore sa do-
stosowane do rodzaju materiatu, przeznaczonego do
obrébki.

» Element przeznaczony do obrébki nalezy przyktada¢
wylacznie do obracajacej sie tarczy pilarskiej. W prze-
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ciwnym wypadku tarcza pilarska moze zaklinowac sie w
obrabianym przedmiocie i spowodowac odrzut.

Symbole

Nastepujace symbole moga byé wazne podczas uzytkowania
elektronarzedzia. Prosze zapamietac te symbole i ich zna-
czenia. Wiasciwa interpretacja symboli utatwi uzytkowniko-
wi lepsze i bezpieczniejsze uzytkowanie urzadzenia.

Symbole i ich znaczenie

Gdy elektronarzedzie jest wiaczone,
nalezy trzymac dtonie z dala od obsza-
ru pracy. Podczas kontaktu z tarczg ist-
nieje niebezpieczenstwo doznania obra-
zen.

Nalezy stosowac maske przeciwpyto-
wa.

Nalezy stosowac srodki ochrony stu-
chu. Hatas moze spowodowac utrate stu-
chu.

Nalezy stosowac okulary ochronne.

3601M42001 Nalezy zwrdci¢ uwage na rozmiar tarczy.
3601 M42031 Srednica otworu musi pasowac bez luzu
3601 M42071 dowrzeciona. Jezeli konieczne jest uzy-
3601 M42041 cie ksztattek redukcyjnych, nalezy zwré-
ci¢ uwage, aby ksztattka redukcyjna pa-
¥ sowata wymiarami do grubosci korpusu i
& $rednicy otworu tarczy, a takze do $red-
nicy wrzeciona. W miare mozliwosci nale-
3601 M420B1 2y stosowac ksztattki redukcyjne dostar-
__ 924 m"l czone wraz z tarcza.
@216 mm t

230 mm

2216 mmt

T Srednica tarczy musi odpowiadaé éredni-
cy podanej na narzedziu.

a Srednica tarczy moze wynosié¢ maksy-
- malnie 216 mm.

;f/”'l; o= a K_:-'u’f'i
CleER
W
& A b Podczas wymiany tarczy nalezy zwrécié
o uwage, aby szerokos¢ ciecia nie byta
mniejsza niz 2,3 mm, a grubos¢ korpusu
tarczy nie wieksza niz 2,1 mm. W prze-
ciwnym wypadku istnieje niebezpieczen-
stwo zablokowania klina rozdzielajacego
w obrabianym materiale.

¢ Grubos¢ klina rozdzielajacego wynosi
2,2 mm.
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Symbole i ich znaczenie

d Kierunek ciecia zebéw (oznaczony
strzatka na tarczy) musi odpowiadac kie-
runkowi strzatki na klinie rozdzielajacym.

22mmy - Grubosé klina rozdzielajacego wynosi

* ...........
ron gl 2:2mm.
4 Maksymalna dopuszczalna wysoko$¢ ob-
rabianego elementu wynosi 70 mm.

t 9" Lewa strona:
—‘J@g Wskazuje kierunek obrotu korby umozli-

T\ wiajacej opuszczenie (pozycja transpor-
towa) i podniesienie (pozycja robocza)
tarczy.

Prawa strona:

Wskazuje potozenie dzwigni blokujacej
podczas unieruchomienia tarczy i pod-
czas ustawiania kata ciecia w pionie (tar-
czaruchoma).

] Elektronarzedzia klasy ochrony Il posia-
daja wzmocniong lub podwdjna izolacje.
Umieszczajac na produkcie oznakowanie
CE, producent potwierdza, ze elektrona-
rzedzie spetnia wymagania obowiazuja-
cych dyrektyw Unii Europejskie;j.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenistwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecern moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru iflub
powaznych obrazen ciata.

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku
instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie jest urzagdzeniem stacjonarnym, przezna-
czonym do wzdtuznego i poprzecznego ciecia po linii prostej
miekkich i twardych gatunkéw drewna, ptyt widrowych i ptyt
pilsniowych. Mozliwe jest przy tym ciecie pod katem w po-
ziomie od -30° do +30° oraz w pionie od 0° do 45°.
Mozliwe jest tez ciecie profili aluminiowych i tworzyw sztucz-
nych, jednakze konieczne jest uzycie odpowiednich tarcz.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odno-
si sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.

(1) Skala do pomiaru odlegtosci tarczy od prowadnicy
rownolegtej

(2) Prowadnica katowa

3) Pokrywa ochronna

(4) Klin rozdzielajacy

(5) Prowadnica réwnolegta
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(6) Element poszerzajacy stot (40)  Prowadnica w ksztafcie litery V dla prowadnicy
(7) Schowek na prowadnice katowa rownolegtej
(8) Otwory montazowe (41)  Dodatkowa prowadnica réwnolegta
(9) Klucz oczkowy (24 mm; 23 mm) (42)  Zestaw montazowy ,Dodatkowa prowadnica réw-
(10)  Klucz szesciokatny (5 mm) (43) gjleng:a rowadzaca prowadnicy katowej
(11)  Uchwyt do przechowywania pokrywy ochronnej ynap aap y katowe)
(12)  Drazek prowadzacy (44)  Dolna ostona tarczy
(13)  Uchwyt mocujacy do elementu poszerzajacego (45) Nak’rac?ka_dolnej osion_y térczy .
stot (46)  Wgtebienie do podwazenia wktadki
(14)  Pokretto (47)  Nakretka mocujaca
(15)  Korba do podnoszenia i opuszczania tarczy (48)  Dzwignia blokady wrzeciona
(16)  Klapka zabezpieczajgca wtgcznik/wytacznik (49)  Kotnierz
(17)  Ogranicznik dla kata ciecia 45° (w pionie) (50) Ko’rme_rz mocujacy
(18)  Dzwignia blokujaca do regulacji pionowych katow (51)  Wrzeciono
ciecia (52)  Wskaznik kata ciecia (w pionie)
(19)  Skaladlakatow ciecia (w pionie) (53)  Gatka nastawcza dla dowolnych katéw ciecia (w
(20)  Ogranicznik dla kata cigcia 0° (w pionie) poziomie)
(21)  Stotpilarski (54)  Wskaznik kata na prowadnicy katowej
(22)  Srubaregulacyjna do ustawiania sity zacisku pro- (55)  Lupa
wadnicy réwnolegtej (56)  Wskaznik odlegtosci stotu pilarskiego
(23)  Wktadka (57)  Wiacznik
(24) Tarcza (58)  Okienko
(25)  Rowek prowadzacy dla prowadnicy rownolegtej (59)  Sruba krzyzakowa do ustawiania ogranicznika 0°
(26)  Uchwyt na przewod sieciowy (60)  Srubawskaznika kata ciecia (w pionie)
(27)  Uchwyt transportowy (61)  Sruba krzyzakowa do ustawiania ogranicznika 45°
(28)  Rowek prowadzacy do prowadnicy katowej (62)  Sruby szesciokatne (5 mm) z przodu do ustawia-
(29)  Adapter do odsysania pytu nia rownolegtosci tarczy
(30)  Rowek prowadzacy w ksztatcie litery V na stole pi- (63) Sruby szesciokatne (5 mm) z tytu do ustawiania
larskim dla prowadnicy réwnolegtej r’ownoleg’rosu tarczy
(31)  Podstawa (64)  Srubawskaznika odlegtosci stotu pilarskiego
(32)  S$ruba blokujaca phyty dolnej (65) S'rub¥ gzes’ciokqtpe (5, mm) do qstawiania rowno-
(33)  Znaczniki dZzwigni zaciskowej / zacisku Igg’rosu prowac?n'lcy rownole:lg’(ej o
(34)  Diwignia zaciskowa klina rozdzielaj (66)  Srubado wskaznika odlegtosci prowadnicy réwno-
.g .a aciskowa ! aro .e ajécego leglej
(35) Trzplenle na§tawcze klera rozdzielajacego (67)  Sruby regulacyjne wkiadki
(36) Sr,ub.a b.IOkquflca wktadki . (68)  Schowek na drazek prowadzacy
(37)  Dzwignia zaciskowa pokrywy ochronn‘ej (69)  Schowek naklucz szesciokatny
(38)  Kotek prowadzacy pokrywy ochronnej (70)  Schowek na klucz oczkowy
(39)  Uchwyt mocujacy prowadnicy réwnolegtej
Dane techniczne
Pilarka stolowa GTS 635-216 GTS 635-216
Numer katalogowy 3601 M42 001 3601 M42 0B1
3601 M42031
3601M42071
3601 M42041
Moc nominalna W 1600 1600
Napiecie znamionowe \ 220 - 240 220 - 240
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Pilarka stotowa GTS 635-216 GTS 635-216
Czestotliwosé Hz 50/60 50/60
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia min’* 5500 5500
Ogranicznik pradu rozruchowego ° °
Waga zgodnie z EPTA-Procedure 01:2014 kg 22 22
Klasa ochrony =R =R
Wymiary (facznie ze zdejmowanymi elementami urzadzenia)

szeroko$¢ x gteboko$¢ x wysokos¢ mm 658x332x553 658 x332x553
Wymiary odpowiednich tarcz

Srednica tarczy mm 216 216
Grubos¢ korpusu tarczy mm 1,5-2,1 1,5-2,1
Min. grubos¢ zebow / rozwarto$¢ zebow mm 2,3 2,3
Srednica otworu mm 30 25,4

Maksymalne wymiary obrabianego elementu: (zob. ,Maksymalne wymiary obrabianego elementu®, Strona 202)

Informacja o poziomie hatasu

Warto$ci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
ZEN 62841-3-1.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego
przez urzadzenie wynosi: poziom cisnienia

akustycznego 94 dB(A); poziom mocy

akustycznej 103 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru K = 3 dB.
Stosowac srodki ochrony stuchu!

Podany w niniejszej instrukcji poziom emisji hatasu zostat
zmierzony zgodnie z okreslong norma procedurg pomiarowg
i moze zostac¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Moz-
na go takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu emisji hatasu.
Podany poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla pod-
stawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektrona-
rzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi na-
rzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie wtasciwie kon-
serwowane, poziom emisji hatasu moze réznic sie od poda-
nej wartosci. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
podwyzszenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby doktadnie oceni¢ poziom emisji hatasu, nalezy wzigé
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytgczone lub
gdy jest ono wprawdzie wtaczone, ale nie jest uzywane do
pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac obni-
Zenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Montaz

» Nalezy unikac¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Podczas montazu oraz podczas innych prac przy
elektronarzedziu wtyczka urzadzenia nie moze by¢
podtaczona do zasilania.

Zakres dostawy

Przed pierwszym uruchomieniem elektronarzedzia spraw-

dzi¢, czy wszystkie nizej wymienione czesci zostaty dostar-

czone:

- Pilarka stotowa z zamontowang tarcza (24) i klinem
rozdzielajacym (4)

- Prowadnica katowa (2)

- Prowadnica rownolegta (5)

- Dodatkowa prowadnica réwnolegta (41)

- Zestaw montazowy ,Dodatkowa prowadnica
rownolegta” (42) (2 Sruby mocujace, 2 podktadki, 2 na-
kretki motylkowe)

- Pokrywa ochronna (3)

- Klucz szesciokatny (10)

- Klucz oczkowy (9) z koricéwka ze Srubokretem ptaskim

- Drazek prowadzacy (12)

- Wktadka (23)

Wskazowka: Skontrolowac elektronarzedzie pod katem

ewentualnych uszkodzen.

Przed kazdym kolejnym uzyciem elektronarzedzia nalezy

sprawdzi¢ wszystkie zabezpieczenia lub lekko uszkodzone

czesci pod katem ich prawidtowego i zgodnego z przezna-
czeniem dziatania. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci dziatajg
prawidtowo i czy sie nie zakleszczaja oraz czy ktéres z czesci
nie s3 uszkodzone. Wszystkie czesci musza by¢ prawidtowo
zamontowane oraz spetnia¢ wszystkie warunki gwarantujgce
prawidtowe dziatanie.

Naprawe lub wymiane uszkodzonych zabezpieczen i czesci

nalezy zleci¢ autoryzowanemu serwisowi.

Montaz poszczegolnych elementow

- Ostroznie rozpakowac dostarczone elementy.

- Usuna¢ cate opakowanie z elektronarzedzia i dostarczo-
nego wraz z nim osprzetu.

- Przekreci¢ $ruby blokujace (32) za pomoca koricowki klu-
cza oczkowego (9) do oporu w kierunku ,Ktddka otwarta”

i otworzy¢ ptyte dolng (31) (zob. rys. a).

Usuna¢ materiat pakunkowy spod bloku silnika.
Bezposdrednio na obudowie zamocowane sa nastepujace ele-
menty urzadzenia: drazek prowadzacy (12), klucz oczkowy
(9), klucz szesciokatny (10), prowadnica réwnolegta (5),
prowadnica katowa (2), adapter do odsysania pytu (29), do-
datkowa prowadnica réwnolegta (41) z zestawem montazo-
wym (42), pokrywa ochronna (3).
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Jezeli ktorys z tych elementdw urzadzenia jest potrzebny,
nalezy go ostroznie wyjac z jego schowka.

Ustawianie klina rozdzielajacego (zob. rys. b1-b2)
Wskazowka: W razie potrzeby oczyscic¢ przed ustawieniem
wszystkie czesci, ktére maja by¢ zamontowane.

Korbe (15) obrdci¢ do oporu w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazéwek zegara tak, aby tarcza (24) znalazta sie
w mozliwie najwyzszym potozeniu nad stotem pilarskim.
Zwolni¢ dzwignie zaciskowg (34) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, az bedzie skierowana do gé-
ry.

Wsuna¢ klin rozdzielajacy (4) w kierunku dzwigni
zaciskowej (34), az bedzie go mozna wysunaé w gore.
Wysunac klin rozdzielajacy catkiem do gory, aby znalazt
sie doktadnie nad srodkiem tarczy.

Obydwa trzpienie (35) powinny zaskoczy¢ w dolnych

no uzywac elektronarzedzia, jezeli ostona nie porusza
si¢ swobodnie i nie zamyka si¢ natychmiast.

Montaz prowadnicy rownolegtej (zob. rys. e)

Prowadnice réwnolegta (5) mozna zamocowac zaréwno z le-
wej jak i z prawej strony tarczy.

Zwolni¢ uchwyt mocujacy (39) prowadnicy réwnolegtej
(5). Spowoduje to odciazenie prowadnicy w ksztatcie lite-
ry V (40).

Najpierw umiesci¢ prowadnice réwnolegta z prowadnica
w ksztafcie litery V w rowku prowadzacym (30) stotu pi-
larskiego. Nastepnie umiesci¢ prowadnice réwnolegta w
przednim rowku prowadzacym (25) stotu pilarskiego.
Prowadnice réwnolegta mozna teraz w dowolny sposéb
przesuwac.

W celu zablokowania prowadnicy réwnolegtej nalezy doci-
sna¢ uchwyt mocujacy (39) do dotu.

otworach klina rozdzielajgcego, po czym ponownie nalezy
zaciagna¢ dzwignie zaciskowa (34).

Znaczniki (33) na zacisku i dZzwigni zaciskowej (34) mu-
sza by¢ ustawione tak, jak to pokazano na rysunku.

Montaz dodatkowej prowadnicy rownolegtej (zob. rys. f)

Do ciecia waskich elementow oraz do cie¢ pod katem w

pionie nalezy zamontowac dodatkowg prowadnice rownole-

gta (41) do prowadnicy rownolegtej (5).

Dodatkowa prowadnice réwnolegta mozna zamocowaé - w

zaleznosci od potrzeb - z lewej lub z prawej strony prowad-

nicy réwnolegtej (5).

Podczas montazu uzy¢ zestawu montazowego ,Dodatkowa

prowadnica rownolegta” (42) (2 $ruby mocujace, 2 pod-

ktadki, 2 nakretki motylkowe).

- Wrozy¢ $ruby mocujgce przez boczne otwory w prowadni-

cy rownolegtej (5).

tby $rub stuzg dodatkowo do prowadzenia dodatkowej

prowadnicy réwnolegtej.

Nasung¢ dodatkowa prowadnice rownolegta (41) na thy

$rub mocujacych.

- Natozyc¢ podktadki na Sruby mocujace i mocno dokreci¢
$ruby za pomoca nakretek motylkowych.

Montaz wktadki (zob. rys. c)

- Wiozy¢ wktadke (23) przez klin rozdzielajacy (4) we wne-
ke narzedzia.

- Obrécic $rube blokujaca (36) za pomoca koncowki klucza
oczkowego (9) do oporu w kierunku symbolu ,,Ktddka za-
mknieta”.

Przednia cze$¢ wktadki (23) musi znajdowac sie na réwni ze

stotem pilarskim lub nieco ponizej powierzchni stotu pilar-

skiego, tylna cze$¢ wktadki musi znajdowac sie na réwni ze -
stotem pilarskim lub nieco powyzej powierzchni stotu pilar-

skiego. -

Montaz pokrywy ochronnej (zob. rys. d1-d2)

Wskazowka: Pokrywe ochronng nalezy zamontowac tylko

wtedy, gdy klin rozdzielajacy znajduje sie w najwyzszej pozy-

cji, doktadnie nad $rodkiem stotu pilarskiego (zob. rys. b2).

Nie nalezy montowac pokrywy ochronnej, gdy klin rozdziela-

jacy znajduje sie w najnizszej pozycji (stan w momencie do-

stawy lub w pozycji do ciecia rowkéw) (zob. rys. b1).

- Zwolni¢ dZzwignie zaciskowa (37) i zdja¢ pokrywe ochron-
n3 (3) zuchwytu (11).

- Jedna reka mocno przytrzymac ostone tarczy (gérna szy-
na metalowa) pokrywy ochronnej (3), a druga reka przy-
trzymac dzwignie zaciskowa (37) w gorze.

- Przesunac kotek prowadzacy (38) do tytu, we wgtebienie
klina rozdzielajacego (4).

- Przesuna¢ pokrywe ochronna (3) do dotu, az ostona tar-
czy (gdrna szyna metalowa) znajdzie sie w pozycji rowno-
legtej do powierzchni stotu pilarskiego (21).

- Przesuna¢ dzwignie zaciskowga (37) do dotu. Dzwignia za-
ciskowa musi w sposdb odczuwalny i styszalny zaskoczy¢
w zapadce, co $wiadczy o prawidtowym i bezpiecznym
zamocowaniu pokrywy ochronnej (3).

» Przed kazdym uzyciem elektronarzedzia nalezy
sprawdzic¢, czy ostona swobodnie sie porusza. Nie wol-

Montaz prowadnicy katowej (zob. rys. g)

- Wsuna¢ szyne (43) prowadnicy katowej (2) w jeden z
przewidzianych do tego celu rowkow prowadzacych (28)
stotu pilarskiego.

Montaz stacjonarny lub wolnostojacy

» Dla zagwarantowania bezpiecznej obstugi, nalezy
przed uzyciem przymocowac elektronarzedzie do réw-
nej i stabilnej powierzchni (np. tawy roboczej).

Montaz na powierzchni roboczej (zob. rys. h)

- Przymocowac elektronarzedzie odpowiednimi $rubami do
powierzchni roboczej. Do tego stuzg otwory montazowe
(8).

Montaz na stole roboczym firmy Bosch (zob. rys. i)

Dzieki stopkom z regulacjg wysokosci stoty robocze firmy

(np. GTA 560) oferuja stabilnos¢ elektronarzedzia na kaz-

dym podtozu.

» Nalezy w catosci przeczyta¢ wskazowki bezpieczen-
stwa oraz instrukcje, ktore zostaty dostarczone wraz
ze stotem roboczym. Btedy w przestrzeganiu tych wska-
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z6wek i instrukcji moga spowodowac porazenie pradem,
pozar iflub ciezkie obrazenia ciata.

» Zmontowac prawidiowo stot przed zamontowaniem
do niego elektronarzedzia. Bezbtedne zmontowanie
stotu zapobiega jego zawaleniu sie.

- Zamocowac elektronarzedzie na stole roboczym w pozycji
transportowe;.

Odsysanie pytlow/wiorow

Pyty niektérych materiatow, na przyktad powtok malarskich

z zawartos$cig ofowiu, niektérych gatunkéw drewna, minera-

tow lub niektdrych rodzajéw metalu, moga stanowic zagroze-

nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sig ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne iflub choroby uktadu oddechowego operatora lub 0sdb
znajdujacych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytdw, np. debiny lub buczyny uwazane sa

zarakotwdrcze, szczegolnie w potaczeniu z substancjami do

obraébki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
riaty, zawierajace azbest mogg by¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

- Oile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-
sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-
riatu.

- Nalezy zawsze dbac o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.

Nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujacych w danym kra-

ju przepiséw, regulujacych zasady obrdbki réznego rodzaju

materiatow.

System odsysania pytu i wiéréw moze sie zablokowac py-

tem, wiérami lub kawatkami obrabianego materiatu.

- Wytaczy¢ elektronarzedzie i wyja¢ wtyczke z gniazda.

- Odczekac, a7 tarcza catkowicie sie zatrzyma.

- Znalez¢ przyczyne blokady i usunac ja.

» Nalezy unika¢ gromadzenia si¢ pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapalic.

» Aby uniknac zagrozenia pozarowego podczas ciecia
aluminium, nalezy przed przystapieniem do pracy
opréznic dolng ostone tarczy i nie stosowac podczas
obrobki systemu odsysania wiérow.

Czyszczenie dolnej ostony tarczy (zob. rys. j)

Aby pozby¢ sie kawatkdw obrabianych uprzednio elemen-

tow, jak rowniez wiekszych wiéréw, mozna otworzy¢ dolng

ostone tarczy (44).

- Wytaczy¢ elektronarzedzie i wyja¢ wtyczke sieciowa z
gniazda.

- Odczekac, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

- Przechyli¢ elektronarzedzie, ustawiajac je na boku.

- Otworzy¢ ptyte dolng (31) (zob. rys. a).

- Rozsunac lekko naktadki (45) dolnej ostony tarczy i od-
chyli¢ dolng ostone tarczy (44).

- Usuna¢ kawatki obrabianego materiatu i wiory.

- Ponownie zamknac¢ dolng ostone tarczy (44), az naktadki
ponownie zaskocza (45) w zapadce.
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- Zamkna¢ ptyte dolng (31).
- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

Zewnetrzny system odsysania pytu (zob. rys. k)

- Wiozy¢ pasujacy waz odkurzacza w adapter do odsysania
pytu (29).

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego

materiatu.

Do odsysania szczegdlnie niebezpiecznych dla zdrowia py-

tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Wymiana tarczy (zob. rys. 11-14)

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Podczas montazu tarczy pilarskiej uzywac rekawic
ochronnych. Istnieje niebezpieczenstwo doznania obra-
zen.

» Nalezy stosowac tarcze, ktorych maksymalnie dopusz-
czalna predkos¢ jest wyzsza od predkosci obrotowej
elektronarzedzia bez obciazenia.

» Nalezy stosowac wylacznie tarcze pilarskie, ktorych
parametry sa zgodne z podanymi w niniejszej instruk-
cji obstugi i na elektronarzedziu, oraz takie, ktére zo-
staty przetestowane zgodnie z wymaganiami normy
EN 847-1i s3 odpowiednio oznakowane.

» Stosowac nalezy wytacznie tarcze, ktore zostaty pole-
cone przez producenta elektronarzedzia i ktére sa od-
powiednie do obrébki danego materiatu. Pozwala to
unikna¢ przegrzewania zebow i stopienia obrabianego
tworzywa sztucznego.

» Nie uzywac tarcz pilarskich z wysokostopowej stali
szybkotnacej HSS. Tarcze z tej stali moga tatwo sig zta-
mac.

Demontaz tarczy

- Zwolni¢ dzwignie zaciskowg (37) i wysunac pokrywe
ochronng (3) z rowka klina rozdzielajacego (4).

- Przekreci¢ $rube blokujaca (36) za pomoca koricowki klu-
cza oczkowego (9) do oporu w kierunku ,Ktédka otwarta”
i wyjac wktadke (23) z wneki narzedzia. Wgtebienie (46)
utatwia podwazenie i wyjecie wktadki.

- Korbe (15) obracic¢ do oporu w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazowek zegara tak, aby tarcza (24) znalazta sie
w mozliwie najwyzszym potozeniu nad stotem pilarskim.

- Obrdci¢ nakretke mocujaca (47) za pomoca klucza oczko-
wego (9) i rownoczes$nie zaciagna¢ dzwignie blokady
wrzeciona (48), az zaskoczy ona w zapadce.

- Przytrzymujac dokrecong dzwignie blokujaca wrzeciono,
odkrecic¢ nakretke, obracajac nig w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

- Zdjac kotnierz (49).

- Zdjac tarcze (24).

Montaz tarczy

- Wrazie potrzeby oczysci¢ przed montazem wszystkie
czesci, ktdre majg by¢ zamontowane.
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- Zatozy¢ nowa tarcze na kotnierz mocujacy (50) wrzecio-
na narzedzia (51).
Wskazowka: Nie stosowac zbyt matych tarcz. Poprzeczny

odstep pomiedzy tarcza a klinem rozdzielajgcym moze wyno-

si¢ maksymalnie 3-8 mm.

» Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage na to, by kie-
runek ciecia zehow (kierunek strzatki na tarczy) zga-
dzat sie z kierunkiem strzatki na klinie rozdzielajacym!

- Zatozy¢ kotnierz (49) i nakretke mocujaca (47).

- 0Obrdci¢ nakretke mocujaca (47) za pomoca klucza
oczkowego (9) i rownoczesnie zaciagna¢ dzwignie bloka-
dy wrzeciona (48), az zaskoczy ona w zapadce.

- Dokreci¢ nakretke, obracajac nig w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara.

- Wiozy¢ wktadke (23) przez klin rozdzielajacy (4) we wne-
ke narzedzia. Obroci¢ $rube blokujaca (36) za pomoca
koncowki klucza oczkowego (9) do oporu w kierunku
symbolu ,Ktddka zamknieta” .

- Ponownie zamontowac pokrywe ochronng (3).

Praca

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

Pozycja transportowa i pozycja robocza tarczy

Pozycja transportowa

- Zdemontowa¢ pokrywe ochronna (3), wyja¢ wktadke
(23) i ustawic klin rozdzielajacy (4) w najnizszej pozycji.
Ponownie zamocowac wktadke (23).

- Obrocic korbe (15) w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazowek tak, aby zeby tarczy (24) znajdowaty sie poni-

zej stotu pilarskiego (21).

- Element poszerzajacy stot (6) nalezy wsunac catkowicie
do $rodka.
Nacisna¢ uchwyt mocujacy (13) do dotu. Spowoduje to
unieruchomienie elementu poszerzajacego stot.

Pozycjarobocza

- Ustawic klin rozdzielajacy (4) w najwyzszej pozycji, do-
ktadnie nad srodkiem stotu pilarskiego, zamocowac
wkfadke (23) i zamontowac pokrywe ochronng (3).

- Obrocic korbe (15) w kierunku zgodnym z ruchem wska-
z6wek zegara tak, aby gorne zeby tarczy (24) znajdowaty
sie ok. 3-6 mm nad obrabianym elementem.

Powigkszanie stotu pilarskiego

Pod wystajaca czes¢ dtugiego i ciezkiego elementu nalezy

co$ wtozyc, lub czyms podeprzed.

Element poszerzajacy stot (zob. rys. A)

Element poszerzajacy stot (6) poszerza stot pilarski (21) w

prawa strone.

- Pociagnac¢ uchwyt mocujacy (13) elementu poszerzajace-
go stot catkowicie do gory.

- Wysunac element poszerzajacy stot (6) do zadanej dtugo-
$cinazewnatrz.

- Nacisna¢ uchwyt mocujacy (13) do dotu. Spowoduije to
unieruchomienie elementu poszerzajacego stot.

Ustawianie pionowych i poziomych katéw ciecia
Aby zagwarantowac precyzje ciec, nalezy po intensywnym
uzytkowaniu skontrolowac i w razie potrzeby zmodyfikowaé
ustawienia podstawowe elektronarzedzia.

Ustawianie pionowych katow ciecia (tarcza) (zob. rys. B)

Pionowy kat ciecia mozna ustawi¢ w zakresie od 0° do 45°.

- Zwolni¢ dzwignie blokujaca (18), obracajac ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Wskazowka: Przy catkowitym zwolnieniu dZzwigni tarcza

przechyli sie (sita ciezkosci) do pozycji, odpowiadajacej

mniej wiecej 30°.

- Pociagnac lub docisngé pokretto (14) wzdtuz jarzma, tak
aby wskaznik kata ciecia (52) wskazywat zadany kat cie-
cia.

~ Przytrzymac pokretto w tej pozycji i mocno dociggnaé
dzwignie blokujaca (18).

Do szybkiego i precyzyjnego ustawiania standardowych

pionowych katéw ciecia 0° i 45° przewidziano fabrycznie

ustawione ograniczniki ((20), (17)).

Ustawianie poziomych katow ciecia (prowadnica

katowa) (zob. rys. C)

Wskazowka: Do cie¢ w kierunku wezszej czesci materiatu

(dtugie kliny) nalezy stosowac specjalne akcesoria.

Poziomy kat ciecia mozna ustawic¢ w zakresie od 30° (po le-

wej stronie) do 30° (po prawej stronie).

- Odkrecic gatke nastawcza (53), jesli byta dokrecona.

— Obracac¢ prowadnice katowa, az wskaznik kata ciecia
(54) pokaze zadany kat ciecia.

- Ponownie dokrecic¢ gatke nastawcza (53).

Ustawianie prowadnicy réwnolegtej

Prowadnice réwnolegta (5) mozna zamocowac zaréwno z le-
wej jak i z prawej strony tarczy. Znacznik w lupie (55) poka-
zuje na skali (1) ustawiong odlegtos$¢ prowadnicy rownole-
gtej od tarczy.

Ustawi¢ prowadnice réwnolegta po wybranej stronie tarczy
(zob. ,Montaz prowadnicy réwnolegtej (zob. rys. e)*, Stro-
na198).

Ustawianie prowadnicy réwnolegtej

przy nierozsunietym stole pilarskim

- Zwolni¢ uchwyt mocujacy (39) prowadnicy réwnolegte;
(5). Przesuna¢ prowadnice réwnolegta tak, aby znacznik
w lupie (55) pokazywat zadany odstep od tarczy.
W przypadku nierozsunietego stotu nalezy brac¢ pod uwa-
ge dolny opis srebrnej skali (1).

- W celu unieruchomienia nalezy ponownie nacisna¢
uchwyt mocujacy (39) do dotu.
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Ustawianie prowadnicy rownolegtej
przy rozsunietym stole pilarskim (zob. rys. D)

Ustawi¢ prowadnice rownolegta z prawej strony tarczy.
Przesuna¢ prowadnice rownolegta tak, aby znacznik w lu-
pie (55) pokazywat na dolnej skali 29 cm.

W celu unieruchomienia nalezy ponownie nacisng¢
uchwyt mocujacy (39) do dotu.

Pociagna¢ uchwyt mocujacy (13) elementu poszerzajace-
go stot catkowicie do gory.

Wysunac element poszerzajacy stot (6) na zewnatrz tak,
aby wskaznik odlegtosci (56) pokazywat zadana odle-
gtos$¢ od tarczy na gornej skali.

Nacisna¢ uchwyt mocujacy (13) do dotu.

Spowoduije to unieruchomienie elementu poszerzajgcego
stot.

Ustawianie dodatkowej prowadnicy rownolegtej
(zob. rys.E)

Do ciecia waskich elementow oraz do cie¢ pod katem w
pionie nalezy zamontowac¢ dodatkowa prowadnice réwnole-
gta (41) do prowadnicy rownolegtej (5).

Dodatkowa prowadnice réwnolegta mozna zamocowac - w
zaleznosci od potrzeb - z lewej lub z prawej strony prowad-
nicy rownolegtej (5).

Obrabiane elementy moga podczas ciecia zakleszczy¢ sie
miedzy prowadnicg réwnolegty i tarcza, zosta¢ uchwycone
przez unoszaca sie tarcze i wyrzucone.

Dlatego nalezy ustawi¢ dodatkowa prowadnice réwnolegta
tak, aby koniec jej szyny wypadat na obszar znajdujgcy sie
miedzy zebem tarczy lezacym jak najbardziej z przodu, a
przednia krawedzig klina rozdzielajacego.

W tym celu nalezy odkreci¢ wszystkie nakretki motylkowe
zestawu montazowego (42) i przesuna¢ dodatkowa pro-
wadnice rownolegta tak, aby jedyne zamocowanie stano-
wity tylko obie przednie $ruby.

Ponownie dokreci¢ nakretki motylkowe.

Ustawianie klina rozdzielajacego

Klin rozdzielajacy (4) zapobiega zaklinowaniu sie tarczy (24)
w rzazie. W przeciwnym wypadku tarcza moze zablokowac
sie w obrabianym materiale i spowodowac odrzut.

Nalezy zawsze zwraca¢ uwage, aby klin rozdzielajacy byt pra-

widtowo ustawiony:

Poprzeczny odstep pomiedzy tarczg a klinem rozdzielaja-
cym moze wynosi¢ maksymalnie 3-8 mm.

Klin rozdzielajacy nie moze by¢ grubszy niz szeroko$c¢ cie-
cia ani wiekszy niz grubo$¢ tarczy w jej srodkowej czesci.
Klin rozdzielajacy musi zawsze znajdowac sie na jednej li-
nii z tarcza.

Do normalnych cieé rozdzielajacych klin rozdzielajacy mu-

si zawsze znajdowac sie w mozliwie najwyzszej pozycji.

Ustawianie wysokosci klina rozdzielajacego (zob. rys. F)

Do ciecia rowkdw konieczne jest ustawienie wysokosci klina
rozdzielajacego.

» Podczas nacinania rowkow i wregow nalezy uzytko-

wac elektronarzedzie wytacznie wraz z odpowiednimi

Polski| 201

zabezpieczeniami (np. ostona tunelowa, grzebien do-
ciskowy).

Zwolni¢ dZwignie zaciskowa (37) i wysunac pokrywe
ochronng (3) z rowka klina rozdzielajacego (4).

Aby chroni¢ pokrywe ochronna przed uszkodzeniami, na-
lezy ja przechowywad w przewidzianym do tego celu
uchwycie (11) na obudowie (zob. takze rys. ).

Korbe (15) obrdci¢ do oporu w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazowek zegara tak, aby tarcza (24) znalazta sie
w mozliwie najwyzszej pozycji nad stotem pilarskim.
Zwolni¢ dzwignie zaciskowa (34) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, az bedzie skierowana do gé-
ry.

Zdja¢ klin rozdzielajacy z trzpieni (35) (dzwignie
zaciskowa (34) odsunac nieco na zewnatrz) i wsuna¢ klin
rozdzielajacy (4) do dotu, az do oporu.

Obydwa trzpienie (35) powinny zaskoczy¢ w gornych
otworach klina rozdzielajgcego, po czym ponownie nalezy
zaciagna¢ dzwignie zaciskowa (34).

Znaczniki (33) na zacisku i dZzwigni zaciskowej (34) mu-
sza by¢ ustawione tak, jak to pokazano na rysunku.

Uruchamianie
» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie

Zrodta pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

Wiaczanie (zob. rys. G1)

W celu uruchomienia nalezy nacisnac zielony wigcznik
(57).

Wylaczanie (zob. rys. G2)

Nacisnac klapke bezpieczenstwa (16).

Awaria zasilania

Wiacznik/wytacznik jest tzw. wytacznikiem napiecia zerowe-
g0, zapobiegajacym niezamierzonemu uruchomieniu elektro-
narzedzia po awarii zasilania (np. z powodu wyjecia wtyczki z
gniazda podczas pracy narzedzia).

Aby uruchomic elektronarzedzie w takiej sytuacji, nalezy po-
nownie nacisnac zielony wigcznik (57).

Zabezpieczenie przed nieuprawnionym uzytkowaniem
(zob. rys. G3)

W celu zabezpieczenia przed nieuprawnionym uzytkowa-
niem mozna zablokowac klapke zabezpieczajaca wtacznika/
wyfacznika (16) za pomoca ktodki.

Przesunac okienko (58) catkowicie do gory i lekko naci-
sna¢ klapke zabezpieczajaca.

Spia¢ oba oczka okienka i oczka podstawy wiacznika/wy-
tacznika za pomoca ktodki.

Wskazowki dotyczace pracy

0gdlne wskazowki dotyczace ciecia
» W przypadku wszystkich rodzajéw cie¢ nalezy naj-

pierw upewnic sie, czy tarcza w zadnym z etapow pra-
cy nie dotyka ktorejs z prowadnic lub jakiej$ innej cze-
$ci urzadzenia.

Bosch Power Tools

160992A6SU((30.08.2021)



202 | Polski

» Podczas nacinania rowkow i wregéw nalezy uzytko-
wac elektronarzedzie wytacznie wraz z odpowiednimi
zabezpieczeniami (np. ostona tunelowa, grzebien do-
ciskowy).

» Elektronarzedzia nie wolno stosowac do wykonywania
bruzd i wpustow (rowek wewnatrz materiatu).

Tarcze pilarskie nalezy chroni¢ przed upadkiem i uderzenia-

mi. Nie nalezy poddawac tarcz dziataniu sit bocznych.

Klin rozdzielajacy musi leze¢ w jednej linii z tarcza, aby zapo-

biec zablokowaniu si¢ obrabianego elementu.

Nie cig¢ znieksztatconych elementdw. Obrabiany element

musi mie¢ zawsze prostg krawedZ, aby mozna go byto przy-

tozy¢ do prowadnicy réwnolegte;.

Przechowywad drazek prowadzacy zawsze na elektronarze-

dziu.

Pozycja pracy osoby obstugujacej (zob. rys. H)

» Nigdy nie wolno stawac bezposrednio w jednej linii z
tarcza pilarska. Zawsze nalezy stac po tej samej stro-
nie tarczy pilarskiej, po ktérej zamontowana jest pro-
wadnica. Odrzut moze spowodowac wyrzucenie obrabia-
nego elementu z duza predkoscia w strone 0s6b znajduja-
cych sie przed tarczg pilarska lub w jednej linii z tarcza pi-
larska.

- Zachowa¢ bezpieczng odlegtosc rak, palcow i ramion od
obracajacej sie tarczy.

Przestrzegac przy tym nastepujacych wskazowek:

- Obrabiany element trzyma¢ oburacz i mocno docisngé go
do stotu pilarskiego.

- Podczas obrdbki waskich elementéw i do cie¢ pod katem
w pionie nalezy zawsze uzywac znajdujacego sie w wypo-
sazeniu standardowym drazka prowadzacego (12) i do-
datkowej prowadnicy réwnolegtej (41).

Maksymalne wymiary obrabianego elementu

pionowy kat ciecia maks. wysokos¢ obrabiane-

go elementu [mm]

45° 50

Ciecie

Wykonywanie cig¢ prostych

- Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (5) na zadang szerokos¢
ciecia.

- Potozy¢ obrabiany element na stole pilarskim przed po-
krywa ochronna (3).

- Podnies$¢ lub opuscic tarcze za pomoca korby (15) tak,
aby gorne zeby tarczy (24) znajdowaty sie ok. 3-6 mm
nad obrabianym elementem.

- Wigczyc¢ elektronarzedzie.

- Przecia¢ obrabiany element z réwnomiernym posuwem.
W przypadku zbyt duzej sity nacisku moze dojs¢ do prze-
grzania zebow tarczy i uszkodzenia obrabianego elemen-
tu.

- Wytaczy¢ elektronarzedzie i odczekac az do catkowitego
zatrzymania sie tarczy.

Wykonywanie cie¢ pod katem w pionie

- Ustawic zadany pionowy kat ciecia tarczy.
W przypadku tarczy przechylonej w lewo prowadnica
rownolegta (5) musi sie znajdowac po prawej stronie tar-
czy.

- Postepowac zgodnie ze wskazéwkami umieszczonymi w
rozdziale: (zob. ,Wykonywanie cie¢ prostych®, Stro-
na202)

Wykonywanie cie¢ pod katem w poziomie (zob. rys. )

- Ustawi¢ zadany poziomy kat ciecia na prowadnicy kato-
wej (2).

- Przytozy¢ obrabiany element do prowadnicy katowej (2).

- Podnies¢ lub opusci¢ tarcze za pomoca korby (15) tak,
aby gorne zeby tarczy znajdowaty sie ok. 5 mm nad po-
wierzchnia obrabianego elementu.

- Wigczyc¢ elektronarzedzie.

- Przycisnaé¢ przedmiot obrabiany jedna reka do prowadni-
cy katowej i przesuna¢ powoli prowadnice katowa drugg
reka trzymajac za gatke nastawcza (53) w rowku prowa-
dzacym (28).

- Wytaczyé elektronarzedzie i odczekac az do catkowitego
zatrzymania sie tarczy.

Kontrola i modyfikacja ustawien podstawowych
Aby zagwarantowad precyzje ciec, nalezy po intensywnym
uzytkowaniu skontrolowac i w razie potrzeby zmodyfikowac
ustawienia podstawowe elektronarzedzia.

Niezbedne jest do tego doswiadczenie oraz odpowiednie
specjalistyczne narzedzia.

Serwis firmy Bosch wykona te prace szybko i niezawodnie.
Ustawianie ogranicznikow dla standardowych pionowych
katow ciecia 0°/45°

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Ustawic pionowy kat ciecia tarczy wynoszacy 0°.

- Zdja¢ pokrywe ochronng (3).

Kontrola (zob. rys. J1)

- Wyjac wktadke (23) (zob. ,Montaz wktadki (zob. rys. ¢)*,
Strona 198).

- Ustawi¢ przymiar katowy na 90°i potozy¢ go na stole pi-
larskim (21).

Ramie przymiaru katowego musi przylegac na catej dtugosci

dotarczy (24).

Ustawianie (zob. rys. J2)

- Odkrecic srube (59). W ten sposob umozliwiamy przesu-
niecie ogranicznika 0° (20).

- Zwolni¢ dzwignie blokujaca (18).

- Przesunac pokretto (14) w strone ogranicznika 0°, az ra-
mie przymiaru katowego bedzie przylegac do tarczy na
catej dtugosci.

- Przytrzymac pokretto w tej pozycji i mocno dociggnac
dzwignie blokujaca (18).

- Dokreci¢ ponownie $rube (59).

- Ponownie zamontowac wktadke (23) (zob. ,Montaz
wktadki (zob. rys. ¢)®, Strona 198).
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Jezeli wskaznik kata ciecia (52) po zakonczeniu regulacji nie

znajduje sie w jednej linii ze znacznikiem 0° na skali (19), na-

lezy odkreci¢ $rube (60) za pomoca $rubokreta krzyzakowe-
go i wyrownac wskaznik kata ciecia wzgledem znacznika 0°.
Powtoérzy¢ wymienione powyzej czynnosci dla pionowego
kata ciecia wynoszacego 45° (odkrecenie $ruby (61); prze-

suniecie ogranicznika 45° (17)). Nie wolno przy tym przesta-

wi¢ wskaznika kata ciecia (52).

Rownolegtos¢ tarczy wzgledem rowkow prowadzacych

prowadnicy katowej (zob. rys. K)

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Zdjac pokrywe ochronng (3).

Kontrola

- Zaznaczy¢ za pomoca otdwka pierwszy lewy zab, widocz-
ny z tytu nad wkfadka.

- Ustawi¢ przymiar katowy na 90°i potozy¢ go na krawedzi
rowka prowadzacego (28).

- Przesunac ramie przymiaru katowego tak, by dotykato

0no zaznaczonego zeba, i odczytac odstep miedzy tarcza
arowkiem prowadzacym.

- Obrdcic tarcze tak, aby zaznaczony zab znajdowat sie z
przodu nad wkiadka.

- Przesuna¢ przymiar katowy wzdtuz rowka prowadzacego
az do zaznaczonego zeba.

- Ponownie pomierzy¢ odstep miedzy tarcza i rowkiem pro-

wadzacym.

Oba pomierzone odcinki musza by¢ identyczne.

Ustawianie

- Odkrecic $ruby z gniazdem szesciokatnym (62) z przodu,
pod stotem pilarskim oraz $ruby z gniazdem sze$ciokat-
nym (63) z tytu, pod stotem pilarskim za pomoca znajdu-
jacego sie w wyposazeniu standardowym klucza szescio-
katnego (10).

- Ostroznie poruszy¢ tarcze, tak aby znalazta sie ona w po-
zycji réwnolegtej do rowka prowadzacego (28).

- Ponownie dokreci¢ mocno wszystkie sruby (62) i (63).

Ustawianie wskaznika odlegtosci stotu pilarskiego (zob.

rys.L)

- Ustawi¢ prowadnice réwnolegta z prawej strony tarczy.
Przesunac¢ prowadnice rownolegta tak, aby znacznik w
lupie (55) pokazywat na dolnej skali 29 cm.

W celu unieruchomienia nalezy ponownie nacisna¢
uchwyt mocujacy (39) do dotu.

- Pociagna¢ uchwyt mocujacy (13) catkowicie do gory i wy-

suna¢ element poszerzajacy stot (6) az do oporu na ze-
wnatrz.

Kontrola

Wskaznik odlegtosci (56) musi pokazywac na gornej skali

(1) identyczng wartos¢ jak wskaznik w lupie (55) na dolnej

skali (1).

Ustawianie

- Wysunac element poszerzajacy stot (6) az do oporu na
zewnatrz.
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- Odkrecic $rube (64) za pomoca srubokreta krzyzakowe-
go i ustawic wskaznik odlegtosci (56) wzdtuz znacznika
29 cm gornej skali (1).

Ustawianie rownoleglosci prowadnicy rownolegtej (zob.

rys. M)

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Zdja¢ pokrywe ochronng (3).

- Zwolni¢ uchwyt mocujacy (39) prowadnicy réwnolegte] i
przesuna¢ go tak, aby dotykat tarczy.

Kontrola

Prowadnica réwnolegta (5) musi dotykac tarczy na catej

swojej dtugosci.

Ustawianie

- Odkrecic $ruby z gniazdem szesciokatnym (65) za pomo-
3 znajdujacego sie w wyposazeniu standardowym klucza
szesciokatnego (10).

- Ostroznie poruszy¢ prowadnice réwnolegta (5), tak, aby
na catej swojej dtugosci dotykata tarczy.

- Przytrzymac prowadnice w tej pozycji i ponownie doci-
sna¢ uchwyt mocujacy (39) do dotu.

- Ponownie mocno dokrecic $ruby z gniazdem szesciokat-
nym (65).

Ustawianie sity naprezenia prowadnicy rownolegtej

Na skutek czestego uzytkowania moze dojs¢ do ostabienia si-

ty mocowania prowadnicy réwnolegtej (5).

- Dokrecic¢ srube regulacyjng (22) na tyle, aby prowadnica
rownolegta ponownie byta zamocowana na stole pilar-
skim w stabilny sposob.

Ustawianie lupy prowadnicy rownolegtej (zob. rys. M)

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Zdja¢ pokrywe ochronng (3).

- Dosuna¢ prowadnice réwnolegta (5) z prawej strony tak,
by dotykata ona tarczy.

Kontrola

Znacznik lupy (55) musi sie znajdowac w jednej linii ze

znacznikiem O mm skali (1).

Ustawianie

- Odkrecic $rube (66) za pomoca $rubokreta krzyzakowe-
go i ustawic znacznik wzdtuz znacznika O mm.

Ustawianie poziomu wktadki (zob. rys. N)

Kontrola

Przednia cze$¢ wktadki (23) musi znajdowac sie na réwni ze

stotem pilarskim lub nieco ponizej powierzchni stotu pilar-

skiego.

Ustawianie

- Zapomoca koncowki klucza oczkowego (9) ustawic wia-
$ciwy poziom $rub regulacyjnych (67).

Przechowywanie i transport

Przechowywanie elementow urzadzenia (zob. rys. 01-
02)

Bezpieczne przechowywanie elementow elektronarzedzia
jest mozliwe dzieki opcji zamocowania tych elementéw na
elektronarzedziu.
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- Zdemontowac dodatkowa prowadnice rownolegta (41) z
prowadnicy réwnolegtej (5).

- Wiozy¢ wszystkie znajdujace sie luzem elementy urzadze-
nia do ich schowkéw na obudowie (zob. ponizsza tabel-
ka).

Element urzadzenia Schowek

Prowadnica réwnole-  obrdcié, zawiesi¢ od dotu w szy-

gta (5) nach prowadzacych i zablokowac
uchwyt mocujacy (39)

Drazek prowadzacy ~ umiesci¢ w schowku (68)

(12)

Pokrywa ochronna (3) zawiesi¢ w otworze uchwytu (11) i
unieruchomic¢ za pomoca dzwigni
zaciskowej (37)

umiesci¢ w schowku (69)

Klucz szesciokatny

Czyszczenie
Pytiwidry nalezy usuwac po kazdym uzyciu, przedmuchujac
sprezonym powietrzem lub za pomocg pedzelka.

Kroki stuzace do redukcji hatasu
Kroki podjete przez producenta:

- System fagodnego rozruchu

- Wwyposazeniu standardowym znajduje sie specjalna tar-
cza obnizajaca poziom hatasu

Kroki, ktore powinien podja¢ uzytkownik:

- Bezwibracyjny montaz na stabilnym podtozu

- Zastosowanie tarcz o funkcjach redukujacych hatas
- Regularne czyszczenie tarczy i elektronarzedzia

Osprzet

Numer katalogowy

(10) Prowadnica katowa 1609B04510
Klucz oczkowy (9) umiesci¢ w schowku (70) Drazek prowadzacy 1609B06 410
Prowadnicakatowa  umiescié w schowku (7) Pokrywa ochronna 1609B04 542
(2) Prowadnica réwnolegta 1609 B04 590
Dodatkowa prowadni- wsuna¢ w rowek z tytu prowadnicy St6t roboczy GTA 560 3601 M22 700
caréwnolegta (41) rowno!eg’rej (5) i przykrecic za po- Optiline Wood do nastepujacych typow:
moca srub motylkowych 3601 M42001/...031/...071
Przenoszenie elektronarzedzia Tarcza 216 x 30 mm, 22 zeby 2608838410
Przed transportem elektronarzedzia nalezy wykona¢ naste- Tarcza 216 x 30 mm, 34 zgby 2608 838 409
pujace czynnosci: :
o ) - . Tarcza 216 x 30 mm, 54 zeby 2608838411

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji transportowe;. - - : -
- Nalezy zdja¢ wszystkie elementy osprzetu, ktérych nie Multi Material do nastgpujacych typow:

mozna stabilnie przymocowac do elektronarzedzia. 3601M42041

Na czas transportu nieuzywane tarcze nalezy w miare Tarcza 216 x 30 mm, 22 zeby 2608 644 569

mozliwo$ci umiesci¢ w zamykanym pojemniku. 216 x 25,4 mm, z pierscieniem reduk-
- Wsunac element poszerzajacy stot (6) catkowicie do cyjnym

$rodka i nacisna¢ uchwyt mocujacy (13) do dotu, aby go Expert Wood do nastepujacych typow:

unieruchomi. 3601 M420B1
- Owing¢ przewdd sieciowy wokét uchwytow (26). Tarcza 216 x 25,4 mm, 60 zebow 2608642 995

- Do podnoszenia lub transportu stuzg specjalne uchwyty
transportowe (27).

» Podczas transportu elektronarzedzia nalezy uzywac
wylacznie urzadzen transportowych, nigdy nie wolno
uzywac w tym celu urzadzen zabezpieczajacych.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytgczenio-

wego, nalezy zlecic ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-

wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli unikngé ryzyka za-

grozenia bezpieczenstwa.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do cze$ci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o cze$ciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespdt doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
oraz ich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zamdwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujgcego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.0.
Serwis Elektronarzedzi
Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa
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Na www.serwisbosch.com znajdg Panstwo wszystkie szcze-
goty dotyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

www.bosch-pt.pl

Pozostate adresy serwiséw znajduja sie na stronie:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Utylizacja odpadow

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtérnego przetworzenia zgodnie z obowiazujacymi
przepisami ochrony srodowiska.

Nie wolno wyrzuca¢ elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Tylko dla krajow UE:

Zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz jej transpozycjg do prawa krajowego,
niezdatne do uzytku elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno
i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia zgodnie z obo-
wigzujacymi przepisami ochrony srodowiska.

Cestina
Bezpecnostni upozornéni

Vseobecna varovna upozornéni pro elektrické

naradi

4] VYSTRAHA  Prostuduijte si vSechny
bezpecnostni vystrahy, pokyny,

ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.

NedodrzZovani véech nize uvedenych pokyni mize mit za

nasledek traz elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké

poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna

uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické nafadi* se

vztahuje na elektrické naradi napajené ze sité (se sitovym

kabelem) a na elektrické naradi napajené akumulatorem

(bez sitového kabelu).

Bezpecnost pracovisté

» Udrzujte pracovisté v Cistoté a dobie osvétlené.
Neporadek nebo neosvétlené pracovisté mohou vést
k Grazdm.

» S elektrickym naradim nepracujte v prostiedi
ohrozeném explozi, kde se nachazeji hoilavé kapaliny,
plyny nebo prach. Elektrické naradi vytvari jiskry, které
mohou prach nebo pary zapalit.
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» Déti a jiné osoby udrzujte pri pouziti elektrického
naradi v bezpecné vzdalenosti od pracovisté. Pri
rozptyleni mlzZete ztratit kontrolu nad naradim.

Elektricka bezpecnost

» Zastrcky elektrického naradi musilicovat se
zasuvkou. Zastréka nesmi byt Zadnym zptisobem
upravena. S elektrickym naradim s ochrannym
uzemnénim nepouzivejte Zadné adaptérové zastrcky.
Neupravené zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko
zasahu elektrickym proudem.

» Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako
jsou napf. potrubi, topeni, sporaky a chladnicky. Je-li
vade télo uzemnéno, existuje zvysené riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Chraiite elektrické naradi pied destém a vihkem.
Vniknuti vody do elektrického naradi zvySuje nebezpeci
zasahu elektrickym proudem.

» Dbejte na ticel kabelu. Nepouzivejte jej k noseni
elektrického naradi nebo k vytazeni zastrcky ze
zasuvky. Udrzujte kabel v bezpecné vzdalenosti od
tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych dili.
Poskozené nebo spletené kabely zvysSuiji riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Pokud pracujete s elektrickym naradim venku,
pouZijte pouze takové prodluzovaci kabely, které jsou
zpiisobilé i pro venkovni pouZiti. PouZiti
prodluzovaciho kabelu, jeZ je vhodny pro pouziti venku,
snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

» Pokud se nelze vyhnout provozu elektrického naradi
ve vlhkém prostredi, pouZijte proudovy chranic.
PouzZiti proudového chranice snizuje riziko zasahu
elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

» Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s elektrickym naradim rozumné.
Nepouzivejte Zadné elektrické naradi, pokud jste
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i lékii.
Moment nepozornosti pfi pouziti elektrického naradi
mUZe vést k vaznym poranénim.

» Pouzivejte ochranné osobni pomiicky. Noste
ochranné bryle. Noseni osobnich ochrannych pomicek,
jako je maska proti prachu, bezpecnostni obuv
s protiskluzovou podrazkou, ochranna pfilba nebo
sluchatka, podle aktualnich podminek, snizuje riziko
poranéni.

» Zabraiite neimysinému uvedeni do provozu.
Presvédcte se, Ze je elektrické naradi vypnuté, dfive
nez jej uchopite, ponesete Ci pfipojite na zdroj
napajeni a/nebo akumulator. Mate-li pfi noseni
elektrického naradi prst na spinaci, nebo pokud naradi
pripojite ke zdroji napajeni zapnuté, maze dojit k trazu.

» Nez elektrické naradi zapnete, odstraiite sefizovaci
nastroje nebo klice. Nachazi-li se v otacivém dilu
elektrického naradi néjaky nastroj nebo kli¢, mlize dojit
k poranéni.
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GAS 20L SFC

238 mm:

GAS50L SFC
GAS 25 L SFC

2607 002 163 (3 m)
menac] 2607 002 164 (5 m)
GAS 35 L SFC+
GAS 35 LAFC
GAS 35 M AFC
ANTISTATIC
@22 mm: @22 mm:
2608000572 (3m) 2608000571 (3m)
2608000568 (5m) 2608000567 (5m) GAS 55 M AFC
@ 35 mm: @ 35 mm:
2608000570 (3m) 2608000569 (3m)
2608000566 (5m) 2608000565 (5m)
2608000585
GAS 18V-10L

@35 mm:
2608000658 (1,6 m)
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